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WINEZU'T SFGB

SCHNEIDENTRAGER ZUM ABSTECHEN UND TIEFEINSTECHEN

v 7

SH SFC

A

et

T
- / > I-Egﬁ/wm A1

Artikel-Nr. D max. L H H1 A A1 Typ WSPS

SFGB 32-1.6 38 150 32 24,8 13 2,5 2 1 0,25 £16 3.4
SFGB 32-2 50 150 32 248 18 4 2 2 0,25 £16 3.4
SFGB 32-3 100 150 32 24,8 2,5 - 1 3 0,25 £16 3.4

Auswerfer muss gesondert bestellt werden.
@ = Auswerfer

=

g

WIINIEZWUT SFGB-TB

=1
= —u

SCHNEIDENTRAGER ZUM ABSTECHEN UND TIEFEINSTECHEN MIT KUHLMITTELTRANSFER - HOCHDRUCK -

Artikel-Nr.
SFGB 32-2-TB 50 150 32 24,8 18 2,5 2 2 0,25 v/ 1634 96340
SFGB 32-3-TB 100 150 32 24,8 2,5 - 1 3 0,25 v/ F1634 §6C340

Auswerfer muss gesondert bestellt werden.
@ = Auswerfer @ = Dichtschraube

4 0 8 Member IMC Group
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TISUIRST TIBU-TB

SPANNSCHAFTE FUR SCHNEIDENTRAGER ZUM ABSTECHEN UND TIEFEINSTECHEN MIT KUHLMITTELTRANSFER

0

H
H,

Q ' { @
I‘L

I L il L]

L,

L3 | L1

H2
H4
L

H3
o)
Z
o

Artikel-Nr.

TTBU 20-32-TB 100 19 39,2 32 248 20 15 36,4 53 0,66 4
TIBU 25-32-TB 110 23 432 32 24,8 25 8 M4 53 0,88 v
TIBU 32-32-TB 110 29 49,2 32 24,8 32 5 48,4 53 1,24 4

= —

[=Bs

R O

TIBU 20-32-TB SR MX16 DING12 BKU 100 O-RING ID14X2.5 LW5

TIBU 25-32-TB SR M6X16 DIN12 BKU 110 O-RING ID14X2.5 LW5 \

TIBU 32-32-TB SRM6X16 DIN912 BKU 110 O-RING ID14X2.5 LW5 ﬂ
@ = Spannschraube @ = Klemmkeil ® = 0-Ring @ = Schliissel

Member IMC Group 4 0 9
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WIINZUTT SFER/L

KLEMMHALTER ZUM ABSTECHEN UND TIEFEINSTECHEN

P ¢ 1%

.

Artikel-Nr.

SFEL 2020-1.6T22-D45 45 150 20 25 13 20 295 19,4 1 0,45 £16.34
SFEL 2525-2125-D50 50 150 25 - 18 25 32 241 2 0,85 £1634
SFEL 2525-3130-D60 60 150 25 5 24 25 35 238 3 0,85 £16.3-4
SFER 2020-1.6T22-D45 45 150 20 2,5 13 20 295 194 1 0,45 £16 34
SFER 2525-2125-D50 50 150 25 - 18 25 32 24,1 2 0,85 £16 34
SFER 2525-3730-D60 60 150 25 5 24 25 35 238 3 0,85 £16.34

Auswerfer muss gesondert bestellt werden.
@ = Auswerfer

— 5

-

=

41 o Member IMC Group
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WIINZUTT SFER/L-TB

KLEMMHALTER ZUM ABSTECHEN UND TIEFEINSTECHEN MIT INNENKUHLUNG

Artikel-Nr.

SFEL 2525-2725-D50-TB 50 150 25 - 18 25 32 241 2 0,85 v
SFEL 2525-3130-D60-TB 60 150 25 5 24 25 35 23,8 3 0,85 v/
SFER 2525-2125-D50-TB 50 150 25 - 18 25 32 241 2 0,85 v
SFER 2525-3730-D60-TB 60 150 25 5 2.4 25 35 238 3 0,85 v/

Auswerfer muss gesondert bestellt werden.

4

SFEL 2525-2125-D50-TB PLG G1/8-06.5 LW5 £1G 3-4
SFEL 2525-3730-D60-TB PLG G1/8:16.5 LW5 £1634 /
SFER 2525-2725-D50-TB PLG G1/8-L6.5 LW5 £1634 Jj
SFER 2525-3730-D60-TB PLG G1/816.5 LW5 £16 3-4
@ = Stopfen @ = Schliissel ® = Auswerfer
=
Ll
® /Figérsoll 4
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WIINEZU'T SFTIB

DREIECKIGER SCHNEIDENTRAGER FUR ABSTECHEN UND TIEFEINSTECHEN

i e1f

Artikel-Nr.

SFTB D52-2 53,2 52 18 2 0,20 £16.34
SFTB D52-3 53,2 52 2,5 3 0,20 £16 34
SFTB D82-2 64,3 82 18 2 0,30 £16.3-4
SFTB D82-3 64,3 82 2,5 3 0,30 £1634
SFTB D120-2 85,5 120 18 2 0,40 £16 34
SFTB D120-3 85,5 120 2,5 3 0,40 £16.34

Auswerfer muss gesondert bestellt werden.
@ = Auswerfer

g

=

>

= ==

WIINIEZWUT SFIB-TB

. -

=

DREIECKIGER SCHNEIDENTRAGER FUR ABSTECHEN UND TIEFEINSTECHEN MIT INNENKUHLUNG

i 217

[m=< 1T TT _1TE

Artikel-Nr.

SFTB D52-2-TB 532 52 18 2 0,029 4 £16.3-4 S6C 3400
SFTB D52-3-TB 532 52 2,5 B 0,039 v/ £16.3-4 S6C340Q
SFTB D82-2-TB 64,3 82 18 2 0,050 4 £16.3-4 S6C340Q
SFTB D82-3-TB 64,3 82 2,5 3 0,068 4 £16.3-4 S6C340Q
SFTB D120-2-TB 85,5 120 18 2 0,103 v/ £16.3-4 S6C 3400
SFTB D120-3-TB 85,5 120 25 3 0,141 v/ £16.3-4 S6C340Q
Auswerfer muss gesondert bestellt werden.
@® = Auswerfer @ = Verschlussschraube
4 1 2 Member IMC Group
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WINE_U'T TGTB

DREIECKIGER SCHNEIDENTRAGER FUR ABSTECHEN UND TIEFEINSTECHEN

B croers

TDXT TDXU 1 DJ C

Artikel-Nr.

TGTB D52-2 53,2 52 18 2 0,20 EDG 338

TGTB D52-3 53,2 52 2,5 3 0,20 £DG 338

TGTB D82-2 64,3 82 18 2 0,30 EDG 338

TGTB D82-3 64,3 82 2,5 3 0,30 EDG 338
Auswerfer muss gesondert bestellt werden.

@® = Auswerfer
Uﬁ‘\

WIINEZZWUT TGTB-TB i

DREIECKIGER SCHNEIDENTRAGER FUR ABSTECHEN UND TIEFEINSTECHEN MIT INNENKUHLUNG

i bl et it et b bl 8

TDXU 01

= ) ®
Artikel-Nr. [E @

TGTB D52-2-TB 532 52 18 2 0,028 4 £DG 338 S6C 340-0
TGTB D52-3-TB 53,2 52 2,5 B 0,039 v/ £DG 338 S6C340Q
TGTB D82-2-TB 64,3 82 18 2 0,050 v £DG 33 S6C340Q
TGTB D82-3-TB 64,3 82 2,5 3 0,065 4 EDG 338 SGC 340-Q
Auswerfer muss gesondert bestellt werden.
@ = Auswerfer @ = Verschlussschraube
vl
ember C G100 413
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WIINZUT THTBR/L-TB

HALTER FUR DREIECKIGE STECHSCHWERTER

0

H1

@ ®
Artikel-Nr. @ &/;O
\J

THTBL 20-D52-TB 52 125 40 20 52 17,5 23,5 0,66 4 SHM4x0.7X10TX ~ O-RING ID10x2 120
I THTBL 25-D52-TB 52 135 40 25 52 22,5 28,5 0,85 v SHM4x0.7X10TX  O-RING ID10x2 120
L O ) THTBL 20-D82-T8 & 10 55 20 72 175 B35 080/ SHIMBOTKIOTK ORNGDIO2 120
: THTBL 25-D82-TB 8 150 515 25 72 25 285 110/ SHMAOIXIOTK ORNGIDIGZ 120
THTBL 25-D120-TB 120 165 67 25 95 225 285 129 SHMAOIXIOTC ORNGDIGZ 120
THTBL 32-D120-TB 120 165 67 32 95 290 350 179 SHMAOIXIOTK ORNGDIGZ 120
B\ THTBR 20-D52-TB 52 125 40 20 52 175 235 066/ SHMAOTXIOTC ORNGDIGZ 120
] THTBR 25-D52T8 520 1350 400 5 52 25 85 08/ SHMAOTCON ORNGDIQ 120
THTBR 20-D82-TB 82 140 51,5 20 72 17,5 23,5 0,80 v SHM4x0.7X10TX  O-RING ID10x2 120
THTBR 25-D82-TB 8 150 515 25 72 25 285 110/ SHMAOIXIOTK ORNGDIGZ 120
THTBR 25-D120-TB 120 165 67 25 95 225 285 129 / SHMAOIXIOTC ORNGDINZ 120
] THTBR 32-D120-TB 120 165 67 32 95 290 350 179 SHMAOIXIOTK ORNGDIGZ 120
M (@ = Spannschraube @ = 0-Ring ® = Schlissel
1)
ftl
B
41 4 Member IMC Group
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TCLAMPY ™ 4* TGB 26

SCHNEIDENTRAGER ZUM ABSTECHEN UND TIEFEINSTECHEN

I B B P B

TDXT o1 TDXU N

ODmax

A
=

1/ L | P o

|
H
HL

@ ® 1=

= i

Artikel-Nr. Tmax  WSPS @ a;
TGB 26-1,4S 26 150 26 24 10 13 1 0066 0628 TBN.2  TBU2
TGB 26-25 4 150 26 214 18 20 2 006 0O TBN.2  TBU2
TGB 26-35 50 150 26 214 24 25 3 0069 OB TBN.2  TBU2
TGB 26-4 80 150 26 214 32 40 4 00% 0638 TBN.2  TBU

Auswerfer muss gesondert bestellt werden.

@ = Auswerfer @ = Spannblock (@ = Spannblock

TCLAMPY ™ 4* TGB 32

=B:

SCHNEIDENTRAGER ZUM ABSTECHEN UND TIEFEINSTECHEN

@% @@@ﬁ

TDXU 18 1DJ 15C C

ODmax

’ 150°
1/ ] | "
Artikel-Nr. S oD (@ @

|
)
ﬂ;

H

i

TGB 32-1,4 26 150 32 248 1.0 13 1 0,077 £DG 238 TIBN_-32 TIBU_-32
TGB 32-2 50 150 32 24,8 18 25 2 0,076 £DG 338 TIBN_-32 TIBU_-32
TGB 32-3 100 150 32 248 2,4 50 3 0,081 £DG 338 TIBN_-32 TIBU_-32
TGB 32-4 100 150 32 24,8 3,2 50 4 0,107 £DG 338 TIBN_-32 TIBU_-32
TGB 32-5 120 150 32 248 4,0 60 5 0,128 £DG 338 TIBN_-32 TIBU_-32
TGB 32-6 120 150 32 24,8 52 60 6 0,164 £DG 338 TIBN_-32 TIBU_-32
Auswerfer muss gesondert bestellt werden.
@ = Auswerfer @ = Spannblock @ = Spannblock »
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TIEUIRST TGB IHP

SCHNEIDENTRAGER ZUM ABSTECHEN UND TIEFEINSTECHEN MIT KUHLMITTELTRANSFER - HOCHDRUCK -

I B B

TDXU N D) 15C C

§

@ @Dmax e
- SEEEIN

Artikel-Nr. Tmax  WSP-S

TGB 26-2S-IHP 52 150 26 214 18 26 2 - v £DG 338 VS-M4X4.75
TGB 26-3S-IHP 60 150 26 214 2,25 30 3 0,082 v £DG 338 VS-MAX4.75
TGB 26-4S-IHP 80 150 26 214 31 40 4 4 £DG 338 VS-MAX4.75
TGB 32-2-1HP 62 150 32 25 18 31 2 v £DG 33 VS-MAX4.75
TGB 32-3-IHP 100 150 32 25 2,25 50 3 0,180 4 £DG 338 VS-M4X4.75
TGB 32-4-1HP 100 150 32 25 31 50 4 4 £DG 338 VS-M4X4.75
TGB 32-5-IHP 120 150 32 25 41 60 5 - 4 £DG 338 VS-M4X4.75
TGB 32-6-IHP 120 150 32 25 51 60 6 0,300 v £DG 33 VS-MAX4.75

Auswerfer muss gesondert bestellt werden. TGB 26 ist nur einseitig!
@ = Auswerfer @ = Verstellschraube

vl

=

Sk

= ==

COOLZURST TGB TB

t
ﬂ
[

T
(A

SCHNEIDENTRAGER ZUM ABSTECHEN UND TIEFEINSTECHEN MIT HOCHDRUCKKUHLUNG

TDXU 18 D) 15C DC

@Dmax A A

E e
:? ____._--..'*"-'i"*'_"f'“l .--".ﬂl -g Eo B ﬁ i
2 r_ el L E[ 150" Al

Artikel-Nr.

T

TGB 32-2-TB 50 150 32 24,9 18 2,5 2 2 0,050 v/ S6C 340 £DG 338
TGB 32-3-TB 100 150 32 249 2,5 1 B 0,075 v/ SGC 340 EDG 338
TGB 32-4-TB 100 150 32 249 32 1 4 0,100 4 SGC 340 £DG 338
TGB 32-5-TB 120 150 32 24,9 4,0 1 5 0,125 4 S6C340 £DG 338
TGB 32-6-TB 120 150 32 24,9 52 1 6 0,150 v/ S6C 340 £DG 338
(@ = Dichtschraube @ = Auswerfer
4 1 6 Member IMC Group
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TCLAMP ™4+ TGB 32_CL

SCHNEIDENTRAGER ZUM ABSTECHEN UND TIEFEINSTECHEN

@% I B P

TDXT 01 TDXU 15C C

ODmax
— A
I-H—H—
| T _ﬁ
150°
L s

o @ ® ®
Artikel-Nr. Tmax  WSPS @ {fﬁ @

TGB 32-85-CL 80 150 32 249 62 40 8 0201 WS0060  SHMAX07x20-M0  TIBN_32 TIBU_32
@ = Schraubendreher @ = Spannschraube (@ = Spannblock @ = Spannblock

= —

TCLAMP ™ 4* TGB 52_CL

[=Bs

SCHNEIDENTRAGER ZUM ABSTECHEN UND TIEFEINSTECHEN

& i | | [ %

TDXU 15C C

>T®
O
3
Q
X
H1

L

. T I\
Artikel-Nr. «

N

\§

TGB 52-8-CL 200 250 52 452 68 100 8 0,685 WS0060  SHMx0.7x20-M0
(@ = Schraubendreher @ = Spannschraube

Member IMC Group 4 1 7
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TCLANMP"™4* TGBR/L

VERSTARKTE SCHNEIDENTRAGER ZUM ABSTECHEN UND TIEFEINSTECHEN

& i el et et bl i bt 8

TDXT o1 TDXU N

@Dmax
’Ar-
W
T «—
T
150°
L |
- @
Artikel-Nr. @
TGBL 32T24-2 42 110 32 249 18 8,0 21 2 0,170 EDG 338 TIBN_-32 TIBU_-32
TGBL 32133-3 60 10 32 249 24 8,0 30 3 0,160 £DG 338 TIBN_-32 TIBU_32
TGBL 32T41-4 80 10 32 249 3,2 10,0 40 4 0,186 £DG 338 TIBN_-32 TIBU_32
TGBR 32124-2 42 110 32 249 18 8,0 21 2 0,171 £DG 338 TIBN_-32 TIBU_-32
TGBR 32T33-3 60 110 32 249 2,4 8,0 30 3 0,159 £DG 338 TIBN_-32 TIBU_32
TGBR 32T41-4 80 10 32 249 3,2 10,0 40 4 0,186 £DG 338 TIBN_-32 TIBU_32

Auswerfer muss gesondert bestellt werden.
@ = Auswerfer @ = Spannblock ( = Spannblock

L]
[
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T L ANMPY™4+ TGBR/L _D50R/L

VERSTARKTE SCHNEIDENTRAGER ZUM ABSTECHEN UND TIEFEINSTECHEN MIT SCHRAUBENKLEMMUNG

DT D) N TDXU TDXT

-

DC 15C
/ N,
i
[a]
. | T

(8]
(O8]

Q
>z
B ST
Jos]

O T
AN\

Artikel-Nr.
TGBR 26-2-D50R 50 110 N4 337 36 18 8 26 2 0,130
TGBR 26-2-D50L 50 110 14 337 36 18 8 26 2 0,150
TGBL 26-2-D50R 50 110 214 337 36 18 8 26 2 0,140
TGBL 26-2-D50L 50 110 14 337 36 18 8 26 2 0,150
TGBR 26-3-D50R 50 110 N4 337 36 24 8 26 3 0,280
TGBR 26-3-D50L 50 110 N4 337 36 24 8 26 3 0,160
TGBL 26-3-D50R 50 110 214 337 36 24 8 26 3 0,140
TGBL 26-3-D50L 50 110 214 337 36 24 8 26 3 0,160
TGBR 32-2-D50R 50 120 249 337 - 18 8 32 2 0,180
TGBR 32-2-D50L 50 120 249 337 - 18 8 3 2 0,180
TGBL 32-2-D50R 50 120 249 337 - 18 8 32 2 0,180
TGBL 32-2-D50L 50 120 249 337 - 18 8 32 2 0,180 ]
TGBR 32-3-D50R 50 120 249 337 - 24 8 32 3 0,160
TGBR 32-3-D50L 50 120 24,9 337 - 24 8 32 3 0,180 [
TGBL 32-3-D50R 50 120 249 337 - 24 8 32 3 0,160
TGBL 32-3-D50L 50 120 49 337 - 24 8 kY] 3 0,180
® @ ® ®
I S 2 < I
TGBR 26-2-D50R SHMAX0.7X16 WS:0060 TIBN 26 TTBU_26
TGBR 26-2-D50L SHM4X0.7X16 WS-0060 TIBN_-26 TIBU_-26
TGBL 26-2-D50R SHM4X0.7X16 WS-0060 TIBN_-26 TIBU_-26 :
TGBL 26-2-D50L SHM4X0.7X16 WS-0060 TIBN_-26 TIBU_-26 w
TGBR 26-3-D50R SHM4X0.7X16 WS-0060 TIBN_-26 TIBU_-26
TGBR 26-3-D50L SHM4X0.7X16 WS-0060 TIBN_-26 TIBU_-26
TGBL 26-3-D50R SHMAX0.7X16 WS.0060 TIBN 26 TTBU_26
TGBL 26-3-D50L SHM4X0.7X16 WS-0060 TIBN_-26 TIBU_-26
TGBR 32-2-D50R SHM4X0.7X16 WS-0060 TIBN_-32 TIBU_-32
TGBR 32-2-D50L SHM4X0.7X16 WS-0060 TIBN_-32 TIBU_-32
TGBL 32-2-D50R SHM4X0.7X16 WS-0060 TIBN_-32 TIBU_-32
TGBL 32-2-D50L SHM4X0.7X16 WS-0060 TIBN_-32 TIBU_-32 =
TGBR 32-3-D50R SHMAX0.7X16 WS.0060 TIBN 32 TTBU_32 L
TGBR 32-3-D50L SHM4X0.7X16 WS-0060 TIBN_-32 TIBU_-32
TGBL 32-3-D50R SHM4X0.7X16 WS-0060 TIBN_-32 TIBU_-32
TGBL 32-3-D50L SHM4X0.7X16 WS-0060 TIBN_-32 TIBU_-32
@ = Spannschraube @ = Schraubendreher (@ = Spannblock @ = Spannblock o
fember MC Grou 419
® /rigersoll

Cutting Tools



TCLAMPY ™4+ TGBR/L _TI_D36R/L

VERSTARKTE SCHNEIDENTRAGER ZUM ABSTECHEN UND TIEFEINSTECHEN MIT SCHRAUBENKLEMMUNG

i el et bt bt b i

TDXU TDXT

AN

- ® ®
Artikel-Nr. @ @

TGBR 26-2T1-D36R 3 10 N4 279 16 8 26 2 04%0 SHMOOTXI6 WSO  TBN.26  TIBU.26
— TGBL 26-2TI-D36R 3 10 N4 279 16 8 26 2 0150 SHMAOTNIS WSO TBN.26  TIBU.26
L O ) TGBR 26-2T1-D36L % M0 204 279 16 8 26 2 0130 SHMAOT(6  WSO0R  TBN.26  TBU2S
: TGBL 26-2TI-D36L 3 10 214 279 16 8 26 2 0150 SHMOOTXI6 WSO  TBN.26  TIBU.26
TGBR 26-3TI-D36R 3 10 214 219 24 8 26 3 0470 SHMOOTXI6 WSO  TBN.26  TIBU.26
TGBL 26-3TI-D36R 3 10 N4 279 24 8 26 3 0150 SHMOOTXI6 WSO  TBN.26  TIBU.26
SIS TGBR 26-3T-D36L 3 M0 N4 279 24 8 26 3 0120 SHMOOTXI6 WSO  TBN.26  TIBU.26
] TGBL 26-3T1-D36L % M0 14 279 24 8 2% 3 0150 SHMMOTXIS WSO  TBN.26  TBU_2b
@ = Spannschraube @ = Schraubendreher 3 = Spannblock @ = Spannblock
il
[
[
?“
B
4 2 0 Member IMC Group

® /ngersol/

Cutting Tools



T LANMP"™4* TGBFR/L

SCHNEIDENTRAGER ZUM AXIALEINSTECHEN UND STECHDREHEN

TDXT TDXU TDFT 1
o

Lod St
{5
ﬁ/-“' ! - %0 IE e
i A 130 l_[Tmax

@ @ ®

TGBFL 32720-40-60-3 40 60 150 32 24,8 5.2 20 3 0,137 £DG 338 TIBN_-32 TIBU_-32
TGBFL 32120-54-80-3 54 80 150 32 248 52 20 3 0,135 £DG 338 TIBN_32 TIBU_-32
TGBFL 32125-74-120-3 74 120 150 32 248 52 25 3 0,135 £DG 338 TIBN_-32 TIBU_-32
TGBFL 32725-114-180-3 114 180 150 32 24,8 5.2 25 3 0,135 £DG 338 TIBN_-32 TIBU_32
TGBFL 32725-40-60-4 40 60 150 32 24,8 5.2 25 4 0,134 £DG 338 TIBN_-32 TIBU_-32
TGBFL 32725-50-80-4 50 80 150 32 24,8 52 25 4 0,135 EDG 338 TIBN_32 TIBU_-32
TGBFL 32730-70-130-4 70 130 150 32 24,8 52 30 4 0,128 EDG 338 TIBN_-32 TIBU_-32
TGBFL 32130-120-200-4 120 200 150 32 24,8 52 30 4 0,132 EDG 338 TIBN_32 TIBU_-32
TGBFL 32130-200-4 200 - 150 32 24,9 52 30 4 0,130 £DG 338 TIBN_-32 TIBU_-32
TGBFL 32732-60-95-5 60 95 150 32 24,8 5.2 32 5 0,130 £DG 338 TIBN_:32 TIBU_-32
TGBFL 32135-85-140-5 85 140 150 32 24,8 52 35 5 0,134 £DG 338 TIBN_-32 TIBU_32
TGBFL 32135-130-250-5 130 250 150 32 24,8 5.2 35 5 0,138 £DG 338 TIBN_-32 TIBU_32
TGBFL 32135-250-5 250 - 150 32 249 52 35 5 0,140 £DG 338 TIBN_-32 TIBU_-32
TGBFL 32732-80-180-6 80 180 150 32 248 52 32 6 0,140 EDG 338 TIBN_32 TIBU_-32
TGBFL 32138-168-300-6 168 300 150 32 24,8 52 38 6 0,150 £DG 338 TIBN_32 TIBU_-32
TGBFL 32138-300-6 300 - 150 32 24,9 52 38 6 0,154 £DG 338 TIBN_32 TIBU_-32
TGBFR 32720-40-60-3 40 60 150 32 24,8 5.2 20 3 0,136 £DG 338 TIBN_-32 TBU_32
TGBFR 32720-54-80-3 54 80 150 32 24,8 5.2 20 3 0,138 £DG 338 TIBN_-32 TIBU_32
TGBFR 32725-74-120-3 74 120 150 32 24,8 52 25 3 0,130 EDG 338 TIBN_-32 TIBU_-32
TGBFR 32725-114-180-3 114 180 150 32 24,8 52 25 3 0,134 £DG 338 TIBN_32 TIBU_-32
TGBFR 32725-40-60-4 40 60 150 32 248 52 25 4 0,134 EDG 338 TIBN_-32 TIBU_-32
TGBFR 32725-50-80-4 50 80 150 32 24,8 52 25 4 0,135 £DG 338 TIBN_32 TIBU_-32
TGBFR 32730-70-130-4 70 130 150 32 248 52 30 4 0,128 £DG 338 TIBN_-32 TIBU_-32
TGBFR 32730-120-200-4 120 200 150 32 24,8 52 30 4 0,134 £DG 338 TIBN_-32 TIBU_32
TGBFR 32730-200-4 200 - 150 32 249 5.2 30 4 0,130 £DG 338 TIBN_-32 TBU_32
TGBFR 32732-60-95-5 60 95 150 32 24,8 52 32 5 0,130 EDG 338 TIBN_32 TIBU_-32
TGBFR 32735-85-140-5 85 140 150 32 24,8 52 35 5 0,132 £DG 338 TIBN_-32 TIBU_-32
TGBFR 32735-130-250-5 130 250 150 32 248 52 35 5 0,138 £DG 338 TIBN_32 TIBU_-32
TGBFR 327135-250-5 250 - 150 32 24,9 52 35 5 0,138 £DG 338 TIBN_-32 TIBU_-32
TGBFR 32732-80-180-6 80 180 150 32 24,8 5.2 32 6 0,134 £DG 338 TIBN_-32 TIBU_-32
TGBFR 32738-168-300-6 168 300 150 32 24,8 52 38 6 0,142 £DG 338 TIBN_-32 TBU_32
TGBFR 32738-300-6 300 - 150 32 249 52 38 6 0,159 £DG 338 TIBN_32 TIBU_-32

Tabelle Dmin. und weitere technische Informationen finden Sie im Technischen Handbuch.
@ = Auswerfer @ = Spannblock ( = Spannblock

Member IMC Group 4 2 1
® /ngersoll

Cutting Tools



T LANMP"™4 TIBN

SPANNSCHAFTE FUR SCHNEIDENTRAGER ZUM ABSTECHEN UND TIEFEINSTECHEN

@
@
]
o
H4

Artikel-Nr.

TIBN 16-26 87 15 29 26 21,0 16 12 38 4,0 0,380 SH M6x1x25 W5
TIBN 20-26 87 19 33 26 214 20 8 38 40 0470 SHMeéx1x25 LW5
TIBN 25-26 110 20 34 26 214 25 3 38 40 0,705 SHMeéx1x25 LW5
TIBN 20-32 100 19 35 32 24,8 20 13 48 55 0,650 SH Mox1x40 W5
TIBN 25-32 110 20 36 32 24,8 25 8 48 55 0810 SH Méx1x40 LW5
TIBN 32-32 120 28 44 32 24,8 32 3 48 55 1,270 SH Méx1x40 W5
TIBN 25-45 110 22 40 45 381 25 25 66 55 0860 SHMex1x40 LW5
TIBN 32-45 120 28 45 45 38,1 32 18 66 55 1,560 SH Mox1x40 W5

@ = Spannschraube (@ = Schliissel

i TCLAMPY ™4+ TIBU

SPANNSCHAFTE FUR SCHNEIDENTRAGER ZUM ABSTECHEN UND TIEFEINSTECHEN

Artikel-Nr.

TIBU 20-26 86 21 38 26 214 20 9 43 40 0,504 SRM6x30 BKU 86 LW5

TIBU 20-32 100 19 38 32 24,8 20 13 50 53 0,644 SR M6x30 BKU 100 W5

TIBU 25-26 110 23 42 26 214 25 5 45 4,0 0,850 SR M6x30 BKU 100 W5
— TIBU 25-32 110 23 42 32 24.8 25 8 50 53 0,866 SRMéx30 BKU 100 W5
= TIBU 32-32 110 29 48 32 24.8 32 5 54 53 1214 SRM6x30 BKU 100 LW5

TIBU 25-45 110 23 42 45 38,1 25 27 70 53 SR M6x30 BKU 100 W5

@ = Spannschraube @ = Klemmkeil ® = Schliissel

4 2 2 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



TISURST TIBHP

GRUNDHALTER FUR SCHNEIDENTRAGER ZUM ABSTECHEN MIT KUHLMITTELTRANSFER

H4

L H1]
H

Artikel-Nr.

TIBHP 20-26 78 20 43 26 214 20 1 45 45 v

TIBHP 20-32 78 20 43 kY] 2.8 20 6 52 45 v ]
TIBHP 25-26 90 25 48 26 214 25 15,6 45 45 v LO )
TIBHP 25-32 90 25 48 kY] 2.8 25 106 52 45 v o

=

—

[=E:

EO .~

@ ®
(\

TIBHP 20-26 DST158 SPASS SSM6XT.028.5  PT0.125K815.5 0-Ring 21.5x1
TIBHP 20-32 DST15S SP-ASS SSM6XT.028.5  PT0.125K8-15.5 0-Ring 21.5x1 e
TIBHP 25-26 DST158 SP-ASS SSM6XT.028.5  PT0.125K815.5 0-Ring 21.5x1 /
TIBHP 25-32 DST158 SPASS SSM6XT.028.5  PT0.125K815.5 0-Ring 21.5x1

@ = Schraubendreher @ = Pratze ® = Einstellschraube @ = Stopfen ® = O-Ring

Member IMC Group 4 2 3
® /ngersoll

Cutting Tools



TIE;UIRST BHP-RR/RL/LL/LR

MODULARE SCHWERTTRAGER ZUM ABSTECHEN MIT KUHLMITTELTRANSFER

Artikel-Nr. HE @
CHP-LL-63-26 835 2 62 67 v
CHP-LL-85-26 835 2 83 v
CHP-LR-63-26 835 2 62 67 v
CHP-LR-85-26 85 2 83 v
CHP-RL-63-26 835 2 62 67 v
CHP-RL-85-26 835 2 83 v
CHP-RR-63-26 835 2 62 67 v
CHP-RR-85-26 835 2 83 v

{

=

¢

= ==

o ——"

CHP-LL-63-26 55 M6X1.0X28.5 SPASS 0-Ring 22X1.3 0-Ring 7X2.5 DIN 913 M6X8 DIN 913 MBX1X6 DIN913 Max4
CHP-LL-85-26 55 M6X1.0X28.5 SP-ASS 0-Ring 22X1.3 0-Ring 7X2.5 DIN 913 M6X8 DIN 913 MBX1X6 DIN913 M4x4
Al CHP-LR-63-26 S5 M6X1.0X28.5 SP-ASS 0-Ring 22X1.3 0-Ring 7X2.5 DIN 913 M6X8 DIN 913 MBX1X6 DIN913 M4x4
1L CHP-LR-85-26 SS MX1.0X28.5 SP-ASS 0-Ring 22X1.3 0-Ring 7X2.5 DIN 913 M6X8 DIN 913 M8X1X6 DIN 913 M4x4
CHP-RL-63-26 SS MX1.0X28.5 SP-ASS 0-Ring 22X1.3 0-Ring 7X2.5 DIN 913 M6X8 DIN 913 M8X1X6 DIN 913 M4x4
CHP-RL-85-26 55 M6X1.0X28.5 SP-ASS 0-Ring 22X1.3 0-Ring 7X2.5 DIN 913 MX8 DIN 913 MBX1X6 DIN913 Ma4x4
CHP-RR-63-26 55 M6X1.0X28.5 SP-ASS 0-Ring 22X1.3 0-Ring 7X2.5 DIN 913 M6X8 DIN 913 MBX1X6 DIN913 Ma4x4
CHP-RR-85-26 S5 M6X1.0X28.5 SP-ASS 0-Ring 22X1.3 0-Ring 7X2.5 DIN 913 M6X8 DIN 913 M8X1X6 DIN913 M4x4

@ = Einstellschraube @ = Pratze ® = 0-Ring ® = 0-Ring ® = Einstellschraube ® = Einstellschraube @ = Einstellschraube

4 2 4 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



TISUIRST VDI_-BHP

GRUNDHALTER FUR SCHNEIDENTRAGER ZUM ABSTECHEN MIT KUHLMITTELTRANSFER

Artikel-Nr.

VDI20-BHP-26
VDI25-BHP-26
VDI30-BHP-32
VDI40-BHP-32
VDI50-BHP-32
VDI20-BHP-26-B"
VDI25-BHP-26-B"
VDI30-BHP-32-B"
VDI40-BHP-32-B"
VDI50-BHP-32-B"
" Uberkopf-Version

55
60
70
85
100
55
60
70
85
100

36
36
40
45
62
36
36
40
45
62

29
29
37
47
47
30
30
37
47
47

47
47
574
73
75,5
55
55
72
874
96,2

20
25
30
40
50
20
25
30
40
50

[ O NCRNY NC T N NC e SN Gy

S S SN S SN SSS S S

HA4

H1

H1

H4

-,

D

DST158
DST15S
DST15S
DST15S
DST158
DST158
DST158
DST158
DST15S
DST158

SP-ASS
SP-ASS
SPASS
SP-ASS
SP-ASS
SP-ASS
SP-ASS
SP-ASS
SP-ASS
SPASS

SSM6X1.0X28.5
SSM6X1.0X28.5
S5 M6X1.0X28.5
SSM6X1.0X28.5
SSM6X1.0%28.5
SSM6X1.0%28.5
SS M6X1.0x28.5
SS M6X1.0x28.5
SSM6X1.0X28.5
SSM6X1.0%28.5

0-Ring 27x1
0-Ring 27x1
0-Ring 29x1
0-Ring 29x1
0-Ring 29x1
0-Ring 27x1
0-Ring 27x1
0-Ring 29x1
0-Ring 29x1
0-Ring 29x1

0-Ring 18.77x1.78
0-Ring 25.07x2.62
0-Ring 28.30x1.78
0-Ring 37.77x2.62
0-Ring 47.29x2.62
0-Ring 18.77x1.78
0-Ring 25.07x2.62
0-Ring 28.30x1.78
0-Ring 37.77x2.62
0-Ring 47.29x2.62

KSP 6
KSP6
KSP 6
KSP6
KSP 6
KSP 6
KSP 6
KSP 6
KSP6
KSP 6

@ = Schraubendreher @ = Pratze ® = Einstellschraube @ = 0-Ring ® = 0-Ring ® = Diise

®/

rgersoll

Cutting Tools
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TISUIRST VDI_-B_

GRUNDHALTER FUR SCHNEIDENTRAGER ZUM ABSTECHEN MIT KUHLMITTELTRANSFER RADIAL (DIN 69880)

Artikel-Nr.

VDI30-B1-202 70 40 22 20 29 35 38 70 35 30 B1
VDI30-B2-20% 70 40 22 20 29 35 38 70 35 30 B2
VDI30-B3-20"? 70 40 22 20 29 35 38 70 35 30 B3
VDI30-B4-20"* 70 40 22 20 29 35 38 70 35 30 B4
VDI40-B1-25? 85 44 22 25 34 42,5 43 85 42,5 40 B1
VDI40-B2-25% 85 44 22 25 34 42,5 43 85 42,5 40 B2
VDI40-B3-25"2 85 44 22 25 34 42,5 48 85 42,5 40 B3
VDI40-B4-25") 85 44 22 25 34 42,5 48 85 42,5 40 B4

" Uberkopf-Version 2 rechts, kurz ¥ links, kurz

)

T ——
= ==

@ e

®®©
N © (¢ O

VDI30-B1-20 KSDM12M5  DIN912M5X10-12.9  O-Ring 28.30x1.78 ~ DPS9X18X5M6  DIN20981X7X13  DIN913M10X20  DIN912M6X18  DIN 913 M10X16

\VDI30-B2-20 KSDM12M5  DIN912M5X10-12.9  O-Ring 28.30x1.78 ~ DPS9X18X5M6  DIN20981X7X13  DIN913M10X20  DIN912M6X18  DIN 913 M10X16
Al VDI30-B3-20 KSDM12M5  DIN912M5X10-12.9  O-Ring 28.30x1.78 ~ DPS9X18X5M6  DIN20981X7X13  DIN913M10X20  DIN912 M6X25-12.9  DIN 913 M10X25

VDI30-B4-20 KSDM12-M5  DIN912M5X10-12.9  O-Ring28.30x1.78  DPS9X18X5M6  DIN2098 1X7X13  DIN913M10X20  DIN 912 M6X25-12.9  DIN 913 M10X25

VDI40-B1-25 KSDM12:M5  DIN912M5X10-12.9  O-Ring37.77x2.62  DP71X22X8 M6 DIN2098 1X7X13  DIN913M12X25  DIN 912 M6X25-12.9

\VDI40-B2-25 KSDM12:M5  DIN912M5X1012.9  O-Ring37.77x2.62  DP71X22X8 M6 DIN2098 1X7X13  DIN913M12X25  DIN 912 M6X25-12.9

\VDI40-B3-25 KSDM12M5  DIN912M5X10-12.9  O-Ring 37.77x2.62 ~ DP71X22X8M6  DIN20981X7X13  DIN913M12X30  DIN912M6X35-12.9  DIN 913 M12X35

VDI40-B4-25 KSDM12-M5  DIN912M5X1012.9  O-Ring37.77x2.62 ~ DP71X22X8 M6 DIN2098 1X7X13  DIN913M12X30 ~ DIN 912 M6X35-12.9  DIN 913 M12X35

@ =Diise @ = Spannschraube ® = 0-Ring @ = Druckplatte ® = Druckfeder ® = Einstellschraube @ = Spannschraube (@® = Einstellschraube

4 2 6 Member IMC Group

® /ngersol/

Cutting Tools



TIEUIRST VDI_ C_

GRUNDHALTER FUR SCHNEIDENTRAGER ZUM ABSTECHEN MIT KUHLMITTELTRANSFER AXIAL (DIN 69880)

S| O o
- >
™
T
®@
L1

Artikel-Nr. Ha B B b1 Y W ®
VDI30-C1-202 70 2 29 38 28 70 35 17 30 1 v
VDI30-C2-20% 70 20 29 38 28 70 3% 17 30 Q v
VDI30-C3-20" 70 2 29 38 2 70 3 17 30 a v
VDI30-C4-20% 70 20 29 38 28 70 35 17 30 c4 v
VDI40-C1-25% 8 2 34 8 5 8 425 205 40 1 v
VDI40-C2-25% 8 2 34 8 325 8 @5 505 40 Q v
VDI40-C3-25" 8 2 3 8 325 8 @5 205 4 G v
VDI40-C4-25" 8 2 3 8 325 8 @5 205 4 c4 v

" Uberkopf-Version ?rechts 3 links

=pe

&

EE © ¢ O

VDI30-C1-20 KSDM12M5  DIN912M5K10-12.9  O-Ring 28.30x1.78 ~ DP6OX18X6M6  DIN20981X7X13  DIN912M6X18  DIN913 M10X20
VDI30-C2-20 KSDM12M5  DIN912M5X10-12.9  O-Ring 28.30x1.78  DP6OX18X6M6  DIN20981X7X13  DIN912M6X18  DIN913 M10X20 )
VDI30-C3-20 KSDM12M5  DIN912M5X10-12.9  O-Ring 28.30x1.78 ~ DP60X18X6M6  DIN20981X7X13  DIN 912 M6X25-12.9  DIN913 M10X25 If
VDI30-C4-20 KSDM12-M5  DIN912M5X10-12.9  O-Ring28.30x1.78  DP60X18X6 M6  DIN2098 1X7X13  DIN912 M6X25-12.9  DIN 913 M10X25 1
VDI40-C1-25 KSDM12-M5  DIN912M5X1012.9  O-Ring37.77x2.62  DP71X22X8 M6 DIN2098 1X7X13  DIN912 M6X25-12.9  DIN 913 M12X25
VDI40-C2-25 KSDM12M5  DIN912M5X10-12.9  O-Ring 37.77x2.62  DP71X22X8M6  DIN20981X7X13  DIN 912 M6X25-12.9  DIN913 M12X25
VDI40-C3-25 KSDM12M5  DIN912M5X10-12.9  O-Ring 37.77x2.62 ~ DP71X22X8M6  DIN20981X7X13  DIN 912 M6X35-12.9  DIN913 M12X35
VDI40-C4-25 KSDM12M5  DIN912M5X10-12.9  O-Ring 37.77x2.62  DP71X22X8M6  DIN20981X7X13  DIN 912 MéX35-12.9  DIN913 M12X35

@ =Diise @ = Spannschraube ® = 0-Ring @ = Druckplatte ® = Druckfeder ® = Spannschraube @ = Einstellschraube

Member IMC Group 4 2 7
® /ngersoll

Cutting Tools



TIEUIRST VDI-CHP

GRUNDTRAGER FUR MODULARE SCHWERTTRAGER MIT KUHLMITTELTRANSFER

2

Y
. [ ]
° =|@©0 o 0o
W

@TO L @I

Artikel-Nr. d Y ®

VDI25-CHP-63 25 61,2 18,5 60 25 v DIN912 M6X16-12.9 SCHEIBE 150 7091-68 DIN 6325 6X40  O-Ring 23.52X1.78
) VDI30-CHP-63 30 66 18,5 66 30 v DIN 912 M6X16-12.9 SCHEIBE IS0 709168 DIN 6325 6X40  0-Ring 28.30x1.78
L C - ) / VDI40-CHP-85 40 85 18,5 85 40 4 DIN912 M6X16-12.9 SCHEIBE 150 7091-88 DIN 6325 6X40  0-Ring 37.77x2.62

@ = Spannschraube @ = Unterlegplatte ® = Zylinderstift @ = 0-Ring

4 2 8 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



TISUIRST TB ZUBEHOR

KUHLSCHLAUCH / ADAPTER / DICHTUNGSRING

i BS :
S L BLB Typ 1 I
L L il
W HEX9/16"  "* " Gi/g0g pSpp
P Typ 4
377 yp
8 A ———— EI z : - el
o—-T1+— Typ3 . y='
<5 L4 71 J 75
~ LW
28,75 SW=12 s
Artikel-Nr.
TB HOSE G1/8-G1/8-200BB 200 G 1/8'-28 BSPP 716-20UNF 1 260
TB HOSE G1/8-G1/8-250BB 250 G 1/8'-28 BSPP 711620 UNF 1 260
TB HOSE G1/8-7/16-200BS 200 G 1/8'-28 BSPP G 1/8-28 BSPP 2 260
TB HOSE G1/8-7/16-250BS 250 G 1/8'-28 BSPP G1/8-28BSPP 2 260
TB HOSE 5/16-G1/8-200BS 200 5/16'-24 UNF 7/16'-20 UNF 1 200
TB HOSE 5/16-7/16-200BS 200 5/16'-24 UNF G1/8-28BSPP 1 200
TB NIPPLE G1/8-7/16 UNF 3
TB CONECTOR 5/16"-G1/8" 13 - - 12 4
TB COPPER SEAL 1/8" 15 10 - - - 1 5
TB COPPER SEAL5/16" 12 8 - - - 1 5
TEUIRST TB SCHNELLES SCHLAUCH-KUPPLUNGSSYSTEM

SET / KUHLSCHLAUCH / ADAPTER

Typ 2
12 5
T
il @6
ol |25 :,fLZL 3
QL1952 5 i
~ ¥
L N l
Typ 3
Artikel-Nr. L Typ  nmax.
STB Hose R1/8-COUPLE-200 200 1 140
STB Hose R1/8-COUPLE-300 300 1 140
Hose R1/8-COUPLE-200 200 2 140
Hose R1/8-COUPLE-300 300 2 140
TB CONNECTOR 5/16-Couple 3

Member IMC Group 4 2 9
® /ngersoll

Cutting Tools



RHINOG=R@C\E RGER/L

KLEMMHALTER ZUM STECHDREHEN UND EINSTECHEN

Artikel-Nr. Tmax ~ WSP-S

RGEL1616-2T16 Mmoo 1 4 18 16 3% 151 16 2 SHMEKIXO LS
= RGEL 1616-3T16 Mmoo 18 4 24 16 3% 11 16 3 SHMEKIXO LS
L O ) RGEL 2020-2T16 125 20 - 18 20 3% 191 18 2 MBI LS
: RGEL 2020-3116 125 20 - 24 20 3B 91 18 3 MBI LS
RGEL 2020-4T16 25 20 - 30 20 3% 185 16 4 SHMEKIKO  LWS
RGEL 2020-5T20 125 20 - 35 20 3 181 20 5 SHMODRS LW
- RGEL 2525-2T16 10 25 - 18 25 3% Ul 1 2 SHMBN0 LS
] RGEL 2525-3116 150 25 - 24 5 3 W1 63 SHMGKIXD LS
RGEL 2525-4T16 10 25 - 30 25 3% B5 16 4 MBI LS
RGEL 2525-5120 150 25 - 38 %5 3y 31 N5 SHM2S LW
RGER 1616-2T16 Mmoo 4 18 6 3B 181 18 2 SHMGKIXO  LWS
[0 RGER 1616-3T16 M0 16 4 24 16 3% 11 163 SHMEKIXO  LWS
I RGER 2020-2T16 25 20 - 18 0 3% 191 1 2 SHMGKIXO  LWS
fm RGER 2020-3T16 125 20 - 24 20 3% 191 16 3 SHNGKIXO LS
RGER 2020-4T16 125 20 - 30 20 3% 185 16 4 SHMGKIKO LS
RGER 20205120 125 20 - 38 20 3 1B 20 5 SHMGAS LS
RGER 2525-2116 10 25 - 18 25 3B 241 16 2 MBI LS
RGER 2525-3116 150 25 - 24 253 w1 63 MBI LS
RGER 2525-4T16 10 25 - 30 25 3% 235 16 4 SHMGKIXO LS
RGER 2525-5120 150 25 <38 %5 3y Bl 05 UGS LS

@ = Spannschraube @ = Schliissel

v
B
4 3 0 Member IMC Group
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RHINOG=IR@COVZ RGER/L-SH

KLEMMHALTER ZUM STECHDREHEN UND EINSTECHEN FUR SWISS-TYPE MASCHINEN

i

Artikel-Nr.

RGEL 12-24-2SH
RGEL 12-24-3SH
RGEL 14-24-3SH
RGEL 16-24-2SH
RGEL 16-24-3SH
RGER 12-24-2SH
RGER 12-24-35H
RGER 14-24-35H
RGER 16-24-25H
RGER 16-24-3SH

24
24
24
24
24
24
24
24
24
24

125
125
125
125
125
125
125
125
125
125

12
12
14
16
16
12
12
14
16
16

19.0
19,0
19,0
210
21,0
19.0
19.0
19.0
210
21,0

2 18

24
24
18
2.4

2 18

24
24
18
24

12 19
12 19
14 19
16 24
16 19
12 19
12 19
14 19
16 24
16 19

® /rigersoll

Cutting Tools

1.1
10,8
12,8
151
14,8
1M1
10,8
12,8
151
14,8

W W W N W N W W N

SM40-115-00
SM40-115-00
SM40-115-00
SM40-115-00
SM40-115-00
SM40-115-00
SM40-115-00
SM40-115-00
SM40-115-00
SM40-115-00

115
T15
715
115
115
115
115
115
115
T15

@ = Spannschraube @ = Schliissel

431

2=




T LAMP™4* TCAER/L

MODULARER SCHNEIDENTRAGER ZUM EIN- UND ABSTECHEN AUF LANGDREHER

i oo I [ [ % | [

TDXT o1 TDXU N

o @
Artikel-Nr. Tmax  WSPS Halter /

TCAEL 1.4T12 4 3% 10 135 130 12 1 T 0105 BNEKD LW
— TCAEL 2T16 4 3% 18 135 126 16 2 TG 0105 BN Lwe
L O ) TCAEL 2122 55 3% 18 135 126 2 2 TA 0105 BAMB LW
: TCAEL 3T16 4 3% 24 1S 123 16 3 TG 0105 BMEXD LW
TCAEL 3122 53 3% 24 135 123 2 3 TCAL 005 BMEKKD L

TCAEL 4T16 4 3% 30 135 120 16 4 TCA_ 0105 BMEXD LW

e TCAEL 4T22 53 3% 30 135 120 2 4 TCA 0105 BMEXD LW
] TCAEL 5720 515 3% 39 135 18 20 5 TCA_ 0105 BN Lwe
TCAEL 5725 6 3% 39 135 Mg 25 5 TCAL 0105 BMEXD LW

TCAEL 6720 515 3% 49 135 11 20 6 TCA 0105 BMEXD LW

TCAEL 6725 56 3% 49 135 M1 25 6 TCAL 0105 BMGKKD LW

] TCAER 1.4T12 4 3% 10 135 130 12 1 TG 0105 BN LW

I TCAER 2716 4 3% 18 135 126 16 2 TG 0105 BNEKD L

i TCAER 2722 53 3% 18 135 126 2 2 TCA 0105 BNGKKD L
TCAER 3116 4 3% 24 135 123 16 3 TG 0105 BN L

TCAER 3122 53 3% 24 135 123 2 3 TCAL 0105 BN L

TCAER 4T16 4 3% 30 135 120 16 4 TG 0105 BMEXD LW

TCAER 4T22 3 3% 30 135 120 2 4 TA 0105 BMEXD LW

TCAER 5720 515 3% 39 135 16 20 5 TCAL 0,05 BMEKD L

TCAER 5725 S 3% 39 135 Ms 25 5 TCAL 0,05 BN L

TCAER 6120 515 3% 49 135 M1 20 6 TCAL 0105 BN L

TCAER 6125 6 3% 49 135 M1 25 6 TCAL 0105 BMEXD LW

I Beschreibung des modularen Sytems finden Sie im Technischen Handbuch.

@ = Spannschraube @ = Schliissel

4 3 2 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



TCLAMP ™4+ TCAFL

MODULARER SCHNEIDENTRAGER ZUM EIN- UND ABSTECHEN AUF LANGDREHER

G Sy G P

TDXU TDXT

D1 min D1 max
7 7\.‘.
O )

|

Tmax

= o) @
Artikel-Nr. D1min. D1 max. L Typ Halter @ /

TCAFL3T10-29-40RN 40 29 40 36 135 124 10 Tpl 3 TA 011 BAMGKDQD LW
TCAFL3T12-40-55RN 55 40 47 36 135 124 12 Tpl 3 TA_ 011 BAMGKDZD LW

TCAFL3T12-5575RN 75 55 47 3 135 124 12 Tpl 3 TA 01 BAMGKXD LW

TCAFL3T1275-100RN 100 75 47 36 135 124 12 Tpl 3 TA_ 011 BAMGKXD LW
TCAFL3T12-100-140RN 140 100 47 36 135 124 12 Tpl 3 TA 011 BAMGKIQD LW
TCAFL3TM2-140-200RN 200 140 47 36 135 124 12 Tpl 3 TA 011 BAMGKIQD  LW4

TCAFLAT16-3450RN 50 34 47 3 135 12 16  Tp2 4 TA 0N BAMGKID L4 o
TCAFLATI650-T0RN. 70 50 47 36 135 12 16 Tp2 4 TA_ 011 BAMGKD L4
TCAFLATI6-70-100RN 100 70 47 3 135 12 16  Tp2 4 TA 01 BAMGKND LW
TCAFLAT16-100-150RN 150 100 47 36 135 12 16  Typ2 4  TA_ 011 BAMGKXD LW

TCAFLAT16-150-250 RN 200 150 47 36 135 12 16  Tp2 4 TA 0N BAMGKD LW

TCAFL 4T16-250 RN S50 47 3% 1S 12 16 Tp2 4 TA 011 BAMGKDQD L4 0]
TCAFL5T20-55-80RN 80 55 515 36 135 115 20 Tp2 5 TA 011 BAMGKIQD LW It
TCAFL5T20-80-120RN 120 80 515 3 135 115 20 Tp2 5  TA_ 011 BAMGKID LW
TCAFL5T20-120-180RN 180 120 515 36 135 115 20  Tp2 5  TA 01 BAMGKD L4
TCAFL5T20-180-300RN 300 180 515 36 135 115 20  Typ2 5  TCA_ 011 BAMGKDZD W4

TCAFL 5T20-300 RN .30 515 3 135 15 2 Tp2 5 TA 01 BAMGKXD LW

TCAFL6T25-60-90RN. 90 60 56 36 135 11 25  Typ2 6 TCA_ 011 BAMGKXD LW
TCAFL6T25-90-150RN 150 90 5 36 135 11 25  Tp2 6 TA 011 BAMGKDQD LW
TCAFL6T25-150-250RN 250 150 56 36 135 11 25  Tp2 6 TA 011 BAMGKDQD  LW4

TCAFL6T25-250-400 RN 400 250 56 36 135 11 25  Tp2 6  TA 01 BAMGKIZD LW

TCAFL 6725-400 RN .40 56 3% 135 1125 Tp2 6 TA 01 BAMGKXD LW

Beschreibung des modularen Sytems finden Sie im Technischen Handbuch.

@ = Spannschraube @ = Schliissel

Member IMC Group 4 3 3
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T LAMPY™4* TCAFR

MODULARER SCHNEIDENTRAGER ZUM EIN- UND ABSTECHEN AUF LANGDREHER

G Gy G P

TDXU TDXT

D1 min D1 max

O &
i ”W,’

2 //

|

Tmax

= @ )
Artikel-Nr. L Typ Halter @ /

TCAFR 3T10-29-40 RN 40 29 40 36 13,5 124 10 Typ 1 3 TCA_ 0,11 BH M6X1X20 LW4

TCAFR 3712-40-55 RN 55 40 47 36 13,5 124 12 Typ1 3 TCA_ 0,11 BH M6X1X20 LW4

TCAFR 3712-55-75 RN 75 55 47 36 135 124 12 Typ 1 3 TCA_ 0,11 BH M6X1X20 LW4

TCAFR 3712-75-100 RN 100 75 47 36 135 124 12 Typ 1 3 TCA_ 0,11 BH M6X1X20 LW4

TCAFR 3T12-100-140 RN 140 100 47 36 135 124 12 Typ 1 3 TCA_ 0,11 BH M6X1X20 W4

TCAFR 3T12-140-200RN 200 140 47 36 135 12,4 12 Typ 1 3 TCA_ 0,11 BH M6X1X20 LW4

e TCAFR 4T16-34-50 RN 50 34 47 36 13,5 12 16 Typ2 4 TCA_ 0,11 BH M6X1X20 w4
o TCAFR 4716-50-70 RN 70 50 47 36 13,5 12 16 Typ 2 4 TCA_ 0,11 BH M6X1X20 W4
TCAFR 4716-70-100 RN 100 70 47 36 13,5 12 16 Typ2 4 TCA_ 0,11 BH M6X1X20 W4

TCAFR 4T16-100-150 RN 150 100 47 36 135 12 16 Typ2 4 TCA_ 0,11 BH M6X1X20 LW4

TCAFR 4T16-150-250 RN 200 150 47 36 135 12 16 Typ 2 4 TCA_ 0,11 BH M6X1X20 W4

*w TCAFR 4T16-250 RN - 250 47 36 135 12 16 Typ 2 4 TCA_ 0,11 BH M6X1X20 W4
w TCAFR 5T20-55-80 RN 80 55 51,5 36 13,5 11,5 20 Typ 2 5 TCA_ 0,11 BH M6X1X20 W4
i TCAFR 5T20-80-120 RN 120 80 51,5 36 13,5 11,5 20 Typ 2 5 TCA_ 0,11 BH M6X1X20 LW4
TCAFR 5T20-120-180 RN 180 120 51,5 36 13,5 1,5 20 Typ2 5 TCA_ 0,11 BH M6X1X20 w4

TCAFR 5T20-180-300 RN 300 180 51,5 36 135 11,5 20 Typ2 5 TCA_ 0,11 BH M6X1X20 LW4

TCAFR 5T20-300 RN - 300 51,5 36 13,5 11,5 20 Typ2 5 TCA_ 0,11 BH M6X1X20 LW4

TCAFR 6T25-60-90 RN 90 60 56 36 135 1 25 Typ2 6 TCA_ 0,11 BH M6X1X20 LW4

TCAFR 6725-90-150 RN 150 90 56 36 13,5 i 25 Typ 2 6 TCA_ 0,11 BH M6X1X20 LW4

TCAFR 6T25-150-250RN 250 150 56 36 135 1 25 Typ 2 6 TCA_ 0,11 BH M6X1X20 W4

TCAFR 6T25-250-400 RN 400 250 56 36 13,5 11 25 Typ2 6 TCA_ 0,11 BH M6X1X20 w4

TCAFR 6T25-400 RN - 400 56 36 135 1 25 Typ2 6 TCA_ 0,11 BH M6X1X20 LW4

Beschreibung des modularen Sytems finden Sie im Technischen Handbuch.

@ = Spannschraube @ = Schliissel

]
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GOLD=LESX TCAQR/L

MODULARER SCHNEIDENTRAGER FUR 4-SCHNEIDIGE STECHPLATTEN

B P 5 & e

= 0] @
Artikel-Nr. Halter § ﬂ

TCAQL 20 43 36 13,5 15,5 20 A 01 TS 40A100 T-1508/5
TCAQL 27 47 36 135 12,3 27 TCA_ 012 15501251 710120
TCAQL 34 47 36 135 1,7 34 TCA_ 012 15501251 110120
TCAQR 20 43 36 135 15,5 20 TCA_ 0,11 75 40A100L 115085
TCAQR 27 47 36 13,5 12,3 27 TCA_ 012 15501251 11020
TCAQR 34 47 36 135 "7 34 TCA_ 012 15501251 710120

@ = Spannschraube @ = Schliissel

2=

GOLDELE2X TCAQR/L20 -TB

;}f

=B

MODULARER SCHNEIDENTRAGER FUR 4-SCHNEIDIGE STECHPLATTEN

T D O 57 5 > <

= ) ®
Artikel-Nr. WSP-S  Halter @ /é

TCAQL 20-TB 43 36 135 15,5 20 TCA_ 0,11 TS 40A100 T-1508/5
TCAQR 20-TB 43 36 135 155 20 A 011 TS 40A100L T-1508/5

@ = Spannschraube (@ = Schliissel

Member IMC Group 43 5
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T LANMP"™4* TCAHR/L

GERADE WERKZEUGHALTER FUR MODULARE SCHNEIDENTRAGER

B P s

Artikel-Nr.

TCAHL 2020
TCAHL 2525
TCAHL 3232
TCAHR 2020
TCAHR 2525
TCAHR 3232

2=

L

E.

TCAHL 2020
TCAHL 2525
TCAHL 3232
TCAHR 2020
TCAHR 2525
TCAHR 3232

——

436

133
133
153
133
133
153

24
24

24
24

20
25
32
20
25
32

10,5
10,5
10,5
10,5
10,5
10,5

Beschreibung des modularen Sytems finden Sie imTtechnischen Handbuch.

20
25
32
20
25
32

50

50

6,5 TCA_ 0,490
1.5 TCA_ 0,655
18,5 TCA_ 1,235
6,5 TCA_ 0,490
1,5 TCA_ 0,655
18,5 TCA_ 1,235

I

15601901
15601901
15601901
15601901

SHM5X0.8X16 Lw4
SHM5X0.8X16 LW4
SHMSX0.8X16 Lw4
SHM5X0.8X16 Lw4
SHM5X0.8X16 LW4
SHM5X0.8X16 LW4
‘ I ﬁber IMC Group
g

e€rso
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T LAMPY ™4+ TCAHPR/L

ABGEWINKELTE WERKZEUGHALTER FUR MODULARE SCHNEIDENTRAGER

B P o5

1105 wy“@h .
v
i | T I e | T
L
4 —
o
E ]
[
0
= ®
Artikel-Nr. Halter /
TCAHPL 2020 150 33 20 10,5 5 20 13 TCA_ 0,490 15601901 SH M5X0.8X16 W4
TCAHPL 2525 150 33 25 10,5 - 25 8 TCA_ 0,655 15601901 SHM5X0.8X16 w4
TCAHPL 3232 170 33 32 10,5 - 32 1 TCA_ 1,235 15601901 SHM5X0.8X16 w4
TCAHPR 2020 150 33 20 10,5 5 20 13 TCA_ 0,490 15601901 SHM5X0.8X16 LW4
TCAHPR 2525 150 33 25 10,5 - 25 8 TCA_ 0,655 15601901 SH M5X0.8X16 W4
TCAHPR 3232 170 33 32 10,5 - 32 1 TCA_ 1,235 75601901 SHMS5X0.8X16 w4

Beschreibung des modularen Sytems finden Sie im Technischen Handbuch.
(@ = Spannschraube (@ = Spannschraube (@ = Schlissel

T eANMPY4* C-TCAHN PARALELL-VERSION

] —5
=] a——

[=

WERKZEUGHALTER FUR MODULARE SCHNEIDENTRAGER

D B

@

® @
Artikel-Nr. Halter & ‘ a
\\\

C4-TCAHN 60 40 187  TCA_ 0,6 15601901 SHMS5X0.8K16 NZ125 w4
C5-TCAHN 60 50 185  TCA_ 1.1 15601901 SHMSX0.8K16 NZ125 LW4
C6-TCAHN 60 63 19 TCA_ 13 15601901 SHMS5X0.8K16 NZ125 w4

Beschreibung des modularen Sytems finden Sie imTechnischen Handbuch.

@ = Spannschraube (@ = Spannschraube (@ = Diise @ = Schliissel

Member IMC Gmup 43 7
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T eAMPY 4% C-TCAHPN DIAGONAL VERSION

WERKZEUGHALTER FUR MODULARE SCHNEIDENTRAGER

L1

=
v

/V‘I""
— | =
H
RN
5o
ANl
F

0 9)!

%
Q

o ®
Artikel-Nr. L1 H F Halter @

C4-TCAHPN 40,5 40 34 TCAL 06 15601901 SHMS5X0.8X16 NZ125 NZPS LW4
] C5-TCAHPN 38,5 50 355 TCA_ 11 15601901 SHMSX0.8K16 NZ125 NzP5 W4
L O C6-TCAHPN 38,5 63 36 AL 13 15601901 SHMS5X0.8X16 NZ125 NZP5 L4

Beschreibung des modularen Sytems finden Sie im Technischen Handbuch.

@ = Spannschraube @ = Spannschraube @ = Diise @ = Rohr ® = Schliissel

4 3 8 Member IMC Group
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COOLEZURST TCAHR/LTB

GERADE WERKZEUGHALTER FUR MODULARE SCHNEIDENTRAGER MIT HOCHDRUCKKUHLUNG

0 o5 o

> 4 Ree

H2 | = [ H
LH.]
.
SHNN)

G1/8,
o
[N
0 mI
LE .
L
Artikel-Nr.
TCAHL 2020-TB 133 20 10,5 5 20 7 2% 6,5 0,44 v
TCAHL 2525-T8 133 25 105 . 25 2 2% 15 065 v
TCAHR 2020TB 133 20 105 5 20 7 2% 65 0,44 v
TCAHR 2525-TB 133 25 10,5 : 25 2 2% 15 065 v

Beschreibung des modularen Systems finden Sie im Technischen Handbuch.

=B:

N (26 [O[4 5] # %

TCAHL 2020-TB 15601901 SHM5X0.8X16 S MAX0.7XA-NL O-RING IDSX1T TCAEL : TCAQR

TCAHL 2525-TB 15601901 SHM5X0.8X16 S MAX0.7X4-NL O-RING IDSX1T TCAEL - TCAQR . A\
TCAHR 2020-TB 15601901 SH M5X0.8X16 SS MAX0.7X4-NL O-RING IDSX1T - TCAER - TCAQL I
TCAHR 2525-TB 15601901 SHM5X0.8X16 S MAX0.7XA-NL O-RING IDSX1T : TCAER - TCAQL

@ = Spannschraube @ = Spannschraube (@ = VerschluBschraube @ = O-Ring ® = Wechselkopf ® = Wechselkopf @ = Wechselkopf ® = Wechselkopf

Member IMC Group 43 9
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COOLEZURST TCAHPR/LTB

ABGEWINKELTE WERKZEUGHALTER FUR MODULARE SCHNEIDENTRAGER MIT HOCHDRUCKKUHLUNG

0 > 5 o

T
=7 ey
l—
Gi/8] | o

L
Artikel-Nr. L Ho H H2 B B1 E ®
TCAHPL 202078 10 2 105 S 20 1B B 04/
TCAHPL 252578 5 25 105 - 2 8 B0s v
TCAHPR 202078 15 20 105 5 20 1B B 04 v
TCAHPR 2525TB 50 25 105 - 2 8 B0s v

Beschreibung des modularen Systems finden Sie im Technischen Handbuch.

>

® @ ® ® @® ® o ® oM™ @
& S | A L |2
EE & & e OF 4 vin
TCAHPL 2020-TB 15601901 SHM5X0.8X16 S5 MAX0.7X4-NL O-RING IDSX1T TCAER . TCAQR
) TCAHPL 2525-TB 15601901 SHMS5X0.8X16 SSMAX0.7X4-NL O-RING ID5X1T TCAER - TCAQR -
N TCAHPR 2020-TB 15601901 SHMSX0.8X16 S MAX0.7X4-NL O-RING ID5X1T = TCAEL : TCAQL
TCAHPR 2525-TB 15601901 SHM5X0.8X16 SSMAX0.7X4-NL O-RING ID5X1T - TCAEL - TCAQL

@ = Spannschraube @ = Spannschraube (@ = VerschluBschraube @ = O-Ring ® = Wechselkopf ® = Wechselkopf @ = Wechselkopf ® = Wechselkopf

4 4 o Member IMC Group
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COOUZURST C-TCAHN-TB

WERKZEUGHALTER FUR MODULARE SCHNEIDENTRAGER 'PARALLELVERSION'

B By

=l

00

Artikel-Nr. D 1

C4-TCAHN-TB 40 55 15 0,58
C5-TCAHN-TB 50 58 13,7 1,10
C6-TCAHN-TB 63 60 18,7 1,71

Beschreibung des modularen Systems finden Sie im Technischen Handbuch.

F ®

v
v
4

=@ [l

@D

N ~

® ®
& &

(&)

S

@ =

&

P

C4-TCAHN-TB 15601901
C5-TCAHN-TB 15601901
C6-TCAHN-TB 15601901

SHM5X0.8X16 SSMAXO.7XANL O-RING ID5.28K1.78
SHM5X0.8X16 SSMAX0.7XA-NL O-RING ID5.28X1.78
SHM5X0.8X16 SSMAX0.7X4-NL O-RING ID5.28X1.78

w4
LW4
LW4

W2 TCAL
w2 TCAL
W2 TCA_L

TCAR
TCAR
TCA_R

@ = Spannschraube @ = Spannschraube (@ = VerschluBschraube @ = 0-Ring ® = Schliissel ® = Schliissel @ = Wechselkopf (@ = Wechselkopf

® /rigersoll

Cutting Tools
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COOUZURST C-TCAHPN-TB

WERKZEUGHALTER FUR MODULARE SCHNEIDENTRAGER 'DIAGONALVERSION'

B> By

*V 1".
" @ e
?’ [ g

Artikel-Nr. D L ; @®
CATCAHPNTB 0035 U 060V
C5TCAHPNTB 0 %5 3% 010/
C6TCAHPNTB 6 385 3B5 180

Beschreibung des modularen Systems finden Sie im Technischen Handbuch.

g

=

> K

= ==

. -

=

,f

® @ @ ® ® ® o =, Je
( « = /
EE & ¢ (¢ O /[ ]al#

C4-TCAHPN-TB 15601901 SHM5X0.8X16 SSMAXO.7XANL  O-RING ID5.28K1.78 Lw4 W2 TCAL TCAR
A C5-TCAHPN-TB 15601901 SHM5X0.8X16 SSMAXO.7XA-NL O-RING ID5.28K1.78 w4 w2 TCAL TCAR
T C6-TCAHPN-TB 15601901 SHM5X0.8X16 SSMAX0.7X4-NL - O-RING ID5.28X1.78 LW4 W2 TCA_L TCA_R

L] @ = Spannschraube @ = Spannschraube (@ = VerschluBschraube @ = 0-Ring ® = Schliissel ® = Schliissel @ = Wechselkopf (@ = Wechselkopf

442 Member IMC Group
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COOLZURST TCAER/LTB

MODULARE SCHNEIDENTRAGER ZUM AUSSENDREHEN MIT HOCHDRUCKKUHLUNG

B > & F I I 1% % [ %

TDXU TDXT 1

Tmax

®
Artikel-Nr. Tmax WSPS  [kg ——
TCAEL 2T16TB g% 18 126 16 2 006 v BNGKG  LWe  TOHUB  TOWPR
TCAEL 3T16-TB 47 36 24 12,3 16 3 0,06 v BH M6X1X16 W4 TCAHLTB TCAHPR-TB
TCAEL 4T16-TB 47 36 30 12,0 16 4 0,06 v BH M6X1X16 W4 TCAHLTB TCAHPR-TB
TCAEL 572078 51 3% 40 15 220 5 007/ BNGOKG W4 TOHUB  TOMPRB
TCAER 2T16-TB 47 36 18 12,6 16 2 0,06 4 BH M6X1X16 LW4 TCAHRTB TCAHPLTB
TCAER 371678 7% 24 123 16 3 006 v BNGIKG  LWe  TCHRB  TCHRLTB
TCAER 411678 7% 30 120 16 4 006 v BNGIKG  LWe  THRB  TCAHRLTB
TCAER 5T20-TB 51 36 40 11,5 20 5 0,07 v BH M6X1X16 W4 TCAHRTB TCAHPLTB

Beschreibung des modularen Systems finden Sie im Technischen Handbuch.

@ = Spannschraube @ = Schliissel ® = Grundhalter @ = Grundhalter

2=

COOLZUIRST TCAQR/L 27-TB

MODULARER KLEMMHALTER FUR 4-SCHNEIDIGE STECHPLATTEN MIT HOCHDRUCKKUHLUNG

108 TQ) TQC

I

g s
| © J
— I\ — }
4D O 1
F1
o ® @ ® ®
Artikel-Nr. f1 T WSPS ® § ‘;ﬁo 7 e | —
TCAQL 27-TB 47 123 135 36 27 0,12 4 15501251 71020 TCAHLTB TCAHPRTB
TCAQR 27-TB 47 12,3 135 36 21 0,12 4 15501251 710120 TCAHRTB TCAHPLTB
Beschreibung des modularen Systems finden Sie im Technischen Handbuch.
@ = Spannschraube @ = Schliissel ® = Grundhalter @ = Grundhalter
5
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FACEFELEK TXFR/L

KLEMMHALTER ZUM STECHEN UND STECHDREHEN

i 10 5% B o B

Artikel-Nr. Tmax  WSP-S

TXFL 2020 125 20 215 20 205 60 234 075 SORTBUHG  L715

— TXFL 2525 150 25 265 25 255 60 234 075 GORBUHG 115

O] TXFR 2020 15 20 215 20 25 60 234 075 BAEMING 115
\ /|

- TXFR 2525 150 25 265 25 255 60 234 075 TSURNTING LTS

@ = Spannschraube (@ = Schraubendreher

{

3=

FACEEZ=LEK TXFR/L -TB

KLEMMHALTER ZUM STECHEN UND STECHDREHEN MIT HOCHDRUCKKUHLUNG

5 F S Gy Sy v

1 B

Tmax| ‘ L

- o ®° ®
Artikel-Nr. o Tmax  WSPS ® / E
TXFL 252578 10 25 35 B 255 60 234 015/ BUETUKG WS S
TXFR 252518 10 25 35 5 255 60 234 075/ GAETIMG S s

@ = Spannschraube @ = Schraubendreher @ = KiihImitteleinheit

444 Member IMC Group
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FACEFELEK TXFPR/L

KLEMMHALTER ZUM STECHEN UND STECHDREHEN

TDFX

Artikel-Nr.

&7

TXFPL 2020 125 20 A5 0 27 60 234 070 TSHETBLHG LTS
TXFPL 2525 150 25 265 25 32 60 234 070 TSHETBUHG LTS —
TXFPR 2020 25 20 15 0 27 60 234 000 BOENIHG LTS [O)
TXEPR 2525 150 25 265 25 32 60 234 070 TSUENTANG LTS -

(@ = Spannschraube (@ = Schraubendreher

=

=]

FACEZ=LEK TXFPR/L -TB

KLEMMHALTER ZUM STECHEN UND STECHDREHEN MIT HOCHDRUCKKUHLUNG
@ v .
TDGX TDFX

. [

— @ ®
Artikel-Nr WSPS ® S / g

TXFPL 2525-TB 150 25 35,5 25 32 6,0 234 080 v/ TS 40E113ILHG 1115 S-CUTB
TXFPR 2525-TB 150 25 355 25 32 60 234 080 v/ TS 40E1131HG Bil3 SCUTB .
@ = Spannschraube @ = Schraubendreher (@ = KiihImitteleinheit a

Member IMC Group 445
® /ngersoll

Cutting Tools



GOLD=LESX TAHR/L 20

KLEMMHALTER FUR 4-SCHNEIDIGE STECHWENDEPLATTEN

Artikel-Nr.

TQHL 10-20 120 18,5 10 4 10 10 20 0,13 T540A100 11508/5
TQHL 12-20 120 18,5 12 2 12 12 20 0,17 TS 40A100 T1508/5
TQHL 16-20 120 - 16 - 16 16 20 0,27 15404100 11508/5
TQHL 20-20 120 - 20 - 20 20 20 0,41 15404100 11508/5
TQHR 10-20 120 18,5 10 4 10 10 20 0,13 TS 40A100L 11508/5
TQHR 12-20 120 18,5 12 2 12 12 20 0,17 TS 40A100L 1150815
TQHR 16-20 120 - 16 - 16 16 20 027 TS 40A100L T1508/5
TQHR 20-20 120 - 20 - 20 20 20 04 TS 40A100L T1508/5

@ = Spannschraube (@ = Schliissel

i COOLZUIRST TQHR/L 20-TB

KLEMMHALTER FUR 4-SCHNEIDIGE STECHWENDESCHNEIDPLATTE FUR HOCHDRUCK

Ny M Zs C.{%
% % @ & E% 108 T0J

= F

:

TQH_
20-20-TB
® ® @
: T T\
Artikel-Nr. ‘&&\é@ ;f<> /

TQHL 12-20-TB 120 18,5 12 2 12 12 20 0,20 4 T540A100 PLG 5/16 UNF T-1508/5 LW5/32
TQHL 16-20-TB 120 - 16 - 16 16 20 0,40 v TS 404100 PLG 5/16 UNF T-1508/5 LW5/32
TQHL 20-20-TB 120 - 20 - 20 20 20 0,40 v TS40A100  PLGG1/8-L6.5 11508/5 LW5
TQHR 12-20-TB 120 ° 12 2 12 12 20 0,20 v TS 40A100L PLG 5/16 UNF T-1508/5 LW5/32
TQHR 16-20-TB 120 18,5 16 - 16 16 20 0,40 v T540A100L  PLG5/16 UNF T1508/5 LW 5/32
TQHR 20-20-TB 120 - 20 - 20 20 20 0,40 v/ TS40A100L  PLGG1/B-L6.S T1508/5 LWS
@ = Spannschraube @ = Stopfen ® = Schliissel @ = Schliissel
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GOLD=LEX TABR/L

DOPPELSEITIGER SCHNEIDENTRAGER FUR 4-SCHNEIDIGE STECHWENDESCHNEIDPLATTE

Artikel-Nr. Wmin. Wmax. WSP-S

TQBL 26-27L 150 26 214 85 7 0,5 53 21 0,470 15501251 110120

TOBL 32-27L 150 32 249 8,5 7 05 53 27 0,270 TS501251L 110120

TQBR 26-27L 150 26 214 8,5 7 0,5 53 27 0,740 15501251 110120

TQBR 32-27L 150 32 249 8,5 7 0,5 53 27 0,100 15501251 110120

TQBL 26-27R 150 26 214 8,5 7 0,5 53 21 0,470 15 501251 110120

TQBL 32-27R 150 32 24,9 8,5 7 0,5 53 21 0,100 15 501251 110120

TQBR 26-27R 150 26 214 85 7 05 53 27 0,090 15501251 110120

TQBR 32-27R 150 32 249 8,5 7 05 53 27 0,270 15501251 110120

@ = Spannschraube @ = Schliissel
I
fr
i
vl
® /iigersoll W

Cutting Tools



GOULD=LESX TAHR/L

KLEMMHALTER FUR 4-SCHNEIDIGE STECHWENDEPLATTEN

Artikel-Nr.
TQHL 10-27 120 24 10 9 10 85 21 0,102 15501251 110120
TQHL 12-27 120 24 12 8 12 10,5 21 0,185 15501251 110120
TQHL 16-27 120 24 16 6 16 14,5 21 0,153 15501251 71020
TQHL 20-27 120 24 20 2 20 18,5 21 0,430 15501251 710120
TQHL 25-27 135 - 25 - 25 235 21 0,650 15501251 110120
TQHR 10-27 120 24 10 9 10 85 21 0,102 15501251L 110120
TQHR 12-27 120 24 12 8 12 10,5 27 0,144 15501251L 110120
TQHR 16-27 120 24 16 6 16 14,5 21 0,330 15501251 110120
TQHR 20-27 120 24 20 2 20 18,5 21 0,400 15501251 110120
TQHR 25-27 135 - 25 - 25 235 21 0,820 15501251L 110120
@ = Spannschraube @ = Schliissel
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Y
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TIEUIRST TQHR/L -TB

KLEMMHALTER FUR 4-SCHNEIDIGE STECHWENDESCHNEIDPLATTE FUR HOCHDRUCK

D D Fo 55 ol

23 o
F—L,
| MeR Oy [l ___iﬁ E

L2 [of

Lur J-:H*::::::rt::lﬁ::::: I::'EH @ig

L L | TQH_

25-27TB

Artikel-Nr. o iﬁé @ ®/

TQHL 12-27-TB 120 24 12 8 12 10,5 27 0,320 v 15501251 110020 PT5/16 UNF LW4
TQHL 16-27-TB 120 24 16 6 16 14,5 27 0,220 v 15501251 110120 PT5/16 UNF W4
TQHL 20-27-TB 120 24 20 2 20 185 27 0310 15501251 T1020  PTO.125X85.5 LW5
TQHL 25-27-TB 135 - 25 - 25 23,5 27 0,600 v 15501251 110020 PT0.125X8:L5.5 LW5
TQHR 12-27-TB 120 24 12 8 12 10,5 27 0,130 v 15501251 110120 PT5/16 UNF W4
TQHR 16-27-TB 120 24 16 6 16 14,5 27 0,270 v 15501251 110120 PT5/16 UNF W4
TQHR 20-27-TB 120 24 20 2 20 185 27 0310 T$501251L T1020  PTO.125K8155 LW5
TQHR 25-27-TB 135 = 25 = 25 23,5 27 0850 v 15501251 110120 PT0.125X8:15.5 LW5
@ = Spannschraube @ = Schliissel @ = Stopfen @ = Schliissel
GOLDELEX TQHR/L 34 i
= u
5

;}f

KLEMMHALTER FUR 4-SCHNEIDIGE STECHWENDEPLATTEN

TQC

&
Pl
-

,_
N
H2

(0] ®
Artikel-Nr. Fooowses & ‘;ﬁé

TQHL 16-34 135 32 16 12 16 14,2 34 15501251 110120
TQHL 20-34 135 32 20 8 20 18,2 34 15 501251 110120
TQHL 25-34 135 32 25 3 25 23,2 34 15501251 110120
TQHL 32-34 135 - 32 - 32 302 34 15501251 110120
TQHR 16-34 135 32 16 12 16 14,2 34 15501251 110120
TQHR 20-34 135 32 20 8 20 18,2 34 T5501251L 110120
TQHR 25-34 135 32 25 3 25 232 34 15501251 710120
TQHR 32-34 135 - 32 - 32 302 34 T$501251L 110120 'j
@ = Spannschraube (@ = Schliissel é
ember MC Groy 449
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GOULD=LESX TQHR/L 34 -TB

KLEMMHALTER FUR 4-SCHNEIDIGE STECHWENDESCHNEIDPLATTE FUR HOCHDRUCK

i o i

@
Artikel-Nr. ;,v<>

TQHL 16-34-TB 135 32 16 12 16 14,2 34 v 15501251 110120 PLG 5/16 UNF LW 5/32
TQHL 20-34-TB 135 32 20 8 20 18,2 34 v 15501251 710120 PLG G1/8-16.5 LW5
TQHL 25-34-TB 135 32 25 3 25 232 34 v/ 15501251 110120 : LW5
TQHR 16-34-TB 135 32 16 12 16 14,2 34 4 15501251 110120 PLG 5/16 UNF LW5/32
TQHR 20-34-TB 135 32 20 8 20 18,2 34 v 15501251L 110120 PLG G1/8-L6.5 LW5
TQHR 25-34-TB 135 32 25 3 25 232 4 v/ TS501251L 110120 - W5
@ = Spannschraube @ = Schliissel @ = Stopfen @ = Schliissel
(]
i GOLDELESX TQHPR/L 34
(!

ABGEWINKELTER KLEMMHALTER FUR 4-SCHNEIDIGE STECHWENDEPLATTE

PR *

11,5 F
U —
N
18 T
%
i ] |

~
N
¥

0] )]

Artikel-Nr. § ‘5«,‘0
TQHPL 20-34 135 20 8 20 32 34 15501251 110120
TQHPL 25-34 135 25 3 25 37 34 15501251 110120
TQHPR 20-34 135 20 8 20 32 34 15501251 110120
TQHPR 25-34 135 25 3 25 37 34 15501251 110120

@® = Spannschraube @ = Schliissel
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QUADELESK TQHIR/L

INNENSTECHHALTER FUR 4-SCHNEIDIGE STECHWENDEPLATTE MIT INNENKUHLUNG

RR 4
> TQIS

Tmax

=l:=L
@Dmin

L
o PNIE ®

Artikel-Nr. . > &f/’\/\;‘ @

TQHIL 16-16.5-14 16,5 16 125 40 1 15 14 0,12 v 15 250751HG 18 PL16

TQHIL 20-16.5-14 16,5 20 125 40 13 9 14 0,14 4 15250751HG 18 PL20

TQHIR 16-16.5-14 16,5 16 125 40 M 75 14 0,12 v 152507516 18 PL16

TQHIR 20-16.5-14 16,5 20 125 40 13 9 14 0,14 v 15 250751HG 18 PL20

(@ = Spannschraube @ = Schliissel ® = Dichtung
I
i
i
ﬂ
® /iigersoll 1
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TCLANMPY 4% TTER/L - KURZ

KLEMMHALTER FUR AUSSENDREHEN UND EINSTECHEN

B0 5 o o1 1% [ | [ 1% [

TDA o1 TDXT TDXU N

" =i

o Al

- )
Artikel-Nr. /

TIEL 1616-2T08 110 16 4 18 16 33 15,1 8,0 2 0,250 SHMS5X0.8K16 W4
TTEL 2020-2T08 125 20 - 18 20 33 19,1 8,0 2 0360 SH M5x0.8x20 w4
TTEL 2525-2T08 150 25 - 18 25 3 24,1 8,0 2 0,720 SH M5x0.8x25 L4
TIEL 1616-3T09 110 16 4 2,4 16 32 14,8 9,0 3 0,320 SH M5X0.8X16 LW4
TIEL 2020-3T09 125 20 o 24 20 32 18,8 9,0 3 0,370 SH M5x0.8x20 W4
TIEL 2525-3T09 150 25 - 2,4 25 32 238 9,0 3 0,720 SH MS5x0.8x25 W4
o TTEL 1616-4T10 110 16 4 30 16 33 145 10,0 4 0,410 SHM6x1x16 LW5
B TTEL 2020-4T10 125 20 - 30 20 33 185 100 4 0370 SHMBX1X20 W5
TIEL 2525-4T10 150 25 - 3,0 25 3 235 100 4 0,690 SHM6x1x25 LW5
TTEL 2020-5T12 125 20 - 4,0 20 37 18,1 12,0 5 0370 SHMBX1X20 LW5
TTEL 2525-5T12 150 25 - 40 25 37 231 12,0 5 0,690 SH Mox1x25 LW5
1] TIEL 2020-6T12 125 20 o 50 20 37 17,6 12,0 6 0,370 SH M6X1X20 LW5
w TIEL 2525-6T12 150 25 7 50 25 37 22,6 12,0 6 0,730 SH Mox1x25 LW5
o TIEL 2525-8T16 150 25 7 6,0 25 48 221 16,0 8 0,730 SH Mox1x25 LW5
TTER 1616-2T08 110 16 4 18 16 33 15,1 8,0 2 0370 SHMSX0.8X16 w4
TTER 2020-2T08 125 20 - 18 20 3 19,1 8,0 2 0,380 SH M5x0.8x20 w4
TTER 2525-2T08 150 25 - 18 25 3 24,1 8,0 2 0,750 SHMS10.8125 LW4
TTER 1616-3T09 110 16 4 2,4 16 32 14,8 9,0 3 0,225 SH M5X0.8X16 W4
TTER 2020-3709 125 20 o 24 20 32 18,8 9,0 3 0,375 SH M5x0.8x20 W4
TTER 2525-3T09 150 25 - 2,4 25 32 238 9,0 3 0,700 SH MS5x0.8x25 W4
TTER 1616-4T10 110 16 4 30 16 33 145 100 4 0,190 SHM6x1x16 LW5
TTER 2020-4T10 125 20 - 30 20 33 185 100 4 0370 SHMBX1X20 W5
TTER 2525-4T10 150 25 - 30 25 3 235 100 4 0,690 SHM6x1x25 LW5
TTER 2020-5T12 125 20 - 40 20 37 18,1 12,0 5 0,410 SHMBX1X20 LW5
TIER 2525-5T12 150 25 - 40 25 37 231 12,0 5 0,350 SH Mox1x25 LW5
TTER 2020-6T12 125 20 o 50 20 37 17,6 12,0 6 0,315 SHM6X1X20 LW5
TIER 2525-6T12 150 25 7 50 25 37 22,6 12,0 6 0,695 SH Mox1x25 LW5
TTER 2525-8T16 150 25 7 6,0 25 48 221 16,0 8 0,730 SH M6x1x25 LW5
- @ = Spannschraube @ = Schliissel
>
B
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TCLAMP"™4* TTER/L

KLEMMHALTER FUR AUSSENDREHEN UND EINSTECHEN

G P P

TDA o1 TDXT TDXU N
E

[ <=2

{ 1 B

AlL

H2,|
!

. .

e ]
= @
Artikel-Nr. Tmax ~ WSP-S /
TTEL 1616-2 110 16 4 18 16 32 15,1 12,0 2 0,205 SHM5X0.8X16 W4
TTEL 2020-2 125 20 - 18 20 32 19,1 12,0 2 0,400 SH M510.8¢20 L4
TTEL 2525-2 150 25 - 18 25 32 24,1 12,0 2 0,690 SH M5x0.8x25 LW 4
TTEL 1616-3 110 16 4 24 16 32 14,8 12,0 3 0,205 SH M5X0.8X16 w4
TTEL 2020-3 125 20 - 24 20 32 18,8 12,0 3 0,360 SHM5x0.8x20 W4
TIEL 2525-3 150 25 - 2,4 25 32 238 12,0 B 0,685 SHM5x0.8x25 W4
TIEL 1616-4 110 16 4 30 16 33 145 150 4 0,120 SH M6x1x16 LW5 (NN
TTEL 2020-4 125 20 - 30 20 3 185 150 4 0,590 SHM6X1X20 LW5 B
TTEL 2525-4 150 25 - 30 25 33 235 15,0 4 0,670 SH Mex1x25 W5
TTEL 2020-5 125 20 - 4,0 20 37 18,1 20,0 5 0,345 SHMeX1X20 LW5
TTEL 2525-5 150 25 - 4,0 25 37 23,1 20,0 5 0,655 SH Méx1x25 LW5
TTEL 2020-6 125 20 - 50 20 37 17,6 20,0 6 0,350 SHM6X1X20 LW5 ]
TTEL 2525-6 150 25 7 49 25 41 22,6 20,0 6 0,645 SH M6x1x25 W5
TIEL 2525-8 150 25 7 59 25 46 221 25,0 8 0,645 SH M6x1x25 LW5 \
TTEL 3232-8 170 32 - 6,0 32 42 29,1 25,0 8 1,185 SHMex1x25 LW5
TIER 1616-2 110 16 4 18 16 32 15,1 12,0 2 0,220 SHMS5X0.8X16 W4
TTER 2020-2 125 20 - 18 20 32 19,1 12,0 2 0,365 SHMS5x0.8x20 LW 4
TTER 2525-2 150 25 - 18 25 32 24,1 12,0 2 0,680 SH M5x0.8x25 w4
TTIER 1616-3 110 16 4 24 16 32 14,8 12,0 3 0,215 SHM5X0.8X16 W4
TTER 2020-3 125 20 - 24 20 32 18,8 12,0 3 0,370 SHM5x0.8x20 W4
TTER 2525-3 150 25 - 24 25 32 238 120 3 0,680 SH M510.8x25 LW4
TTIER 1616-4 110 16 4 30 16 33 14,5 15,0 4 0,200 SHMéx1x16 LW5
TTER 2020-4 125 20 - 3,0 20 33 185 150 4 0,355 SHMeX1X20 LW5
TIER 2525-4 150 25 - 30 25 33 23,5 15,0 4 0,678 SH Méx1x25 W5
TTER 2020-5 125 20 - 4,0 20 37 18,1 20,0 5 0,345 SH M6X1X20 LW5
TTER 2525-5 150 25 - 40 25 37 231 20,0 5 0,655 SHM6x1x25 LW5
TTER 2020-6 125 20 - 50 20 37 17,6 20,0 6 0,350 SHM6X1X20 LW5 B
TTER 2525-6 150 25 7 49 25 Iy 22,6 20,0 6 0,615 SH M6x1x25 LW5 ;
TTER 2525-8 150 25 7 59 25 46 221 25,0 8 0,750 SH Méx1x25 LW5 B
TTER 3232-8 170 32 - 6,0 32 42 29,1 25,0 8 1,190 SH Mox1x25 W5
(@ = Spannschraube (@ = Schliissel
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TISUIRST TIER/L -TB

KLEMMHALTER FUR AB-, EINSTECHEN UND STECHDREHEN

S P Fo.55 5 Y

TDXU TDXT TDA TSA

r%”
I[ N O il ___%
of CAllL

I:

| e[}

L. ITmax _‘ TTE_

2525-_TB
Artikel-Nr. Tmax  WSP-S
TTEL 2020-2T12-TB 125 20 : 18 20 03 19,1 12 2 0,340 v
TTEL 2525-2T12-TB 150 25 - 18 25 43 2,1 12 2 0,680 v
TTEL 2020-3-TB 125 20 . 24 20 43 18,8 12 3 0,355 v
TTEL 2020-4-TB 125 20 . 3,0 20 44 18,5 15 4 0,350 v
TTEL 2525-3B 150 25 : 24 25 03 238 12 3 0,700 v
TTEL 2525-4TB 150 25 : 3,0 25 46 235 15 4 0,670 v
TTEL 2525-5-TB 150 25 - 4,0 25 49 23,1 20 5 0,670 v
TTEL 2525-6-TB 150 25 7 5,0 25 52 226 20 6 0,770 v
TTEL 2525-8TB 150 25 7 6,0 25 58 22,1 25 8 0,070 v
TTER 2020-2T12-TB 125 20 - 18 20 23 19,1 12 2 0,340 v
TTER 2525-2T12-TB 150 25 5 18 25 43 21 12 2 0,680 v
o7 TTER 2020-3-TB 125 20 : 24 20 03 18,8 12 3 0,370 v
M TTER 2020-4-TB 125 20 - 3,0 20 46 18,5 15 4 0,350 v
(ml TTER 2525-3TB 150 25 - 24 25 43 238 12 3 0,730 v
TTER 2525-4-TB 150 25 - 3,0 25 46 235 15 4 0,860 v
TTER 2525-5-TB 150 25 - 40 25 49 23,1 20 5 0,650 v
TTER 2525-6-TB 150 25 7 5,0 25 52 226 20 6 0,480 v
TTER 2525-8TB 150 25 7 6,0 25 58 22,1 25 8 0,700 g
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KLEMMHALTER FUR AB-, EINSTECHEN UND STECHDREHEN

S P Fo 55 e

TDXU TDXT TDA

=~
2 (@ m ) T ____E[
T
B —— j
L
Tmax ‘L
2525._TB
_

TIEL 2020-2T12-TB SHM510.8x20 LW4 SSMAXOTXE  PLGGI/B165
TTEL 2525-2T12-TB SH M5X0.8x20 Lw4 SSMAXOTKE  PLGGI/BTBO04123
TTEL 2020-3-TB SH 50,8120 W4 SSMAXOTXE  PTO125K8455 [ C ,
TTEL 2020-4-TB SH M6x1.0120 ; SMAOTX  PTOI25KBLSS -
TIEL 2525-3-TB SHM510.8x20 W4 SSMAXOTKE  PLGGI/BTB04123
TTEL 2525-4-TB SHM6x1.0x20 LW5 SSMAXOTKE  PLGGI/BTB04123
TIEL 2525-5-TB SHM6x1.0x20 LW5 SSMAXOTKE  PLGGI/BTB04123
TTEL 2525-6-TB SH MBK1.25K20 W6 SSMAXOTKE  PLGGI/BTB04123
TIEL 2525-8-TB SHMBX1 25420 W6 SSMAXOTKE  PLGGI/BTBO04123
TTER 2020-2T12-TB SHMSX0.8120 W4 SMAOTX  PLOGIIBLES
TIER 2525-2T12-TB SHM510.8x20 W4 SSMAXOTKE  PLGGI/BTB04123
TTER 2020-3-TB SHM510.8x20 W4 SSMAXOTXE  PTO125%8455 o1
TIER 2020-4-TB SH Méx1.0:20 W5 SSMAXOTXE  PTO125(8455
TTER 2525-3-TB SH MS540.8x20 L4 SSMAX0TX4  PLGG1/8T8.01123 [
TIER 2525-4-TB SHM6x1.0x20 LW5 SSMAXOTKE  PLGGI/BTBO04123
TTER 2525-5-TB SH Mbx1 0x20 LW5 SSMAXOTKE  PLGGI/BTBO04123
TIER 2525-6-TB SHMBX1 25420 W6 SSMAN0TXA  PIGGIIBTBOL123
TTER 2525-8-TB SH MBX1.25K20 W6 SSMAXOTKE  PLGGI/BTB04123

® = Spannschraube @ = Schliissel ® = VerschluBschraube @ = Stopfen
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TCLANMPY 4% TTER/L - LANG

KLEMMHALTER ZUM STECHDREHEN UND EINSTECHEN

G P P P

TDA o1 TDXT TDXU N
E
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Lol 1
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H2,|
!

= @
Artikel-Nr. Tmax ~ WSP-S /
TTEL 1616-2T17 110 16 4 18 16 37 15,1 17,0 2 0,195 SHM5X0.8X16 W4
TTEL 2020-2T17 125 20 - 18 20 37 19,1 17,0 2 0,370 SH M5x0.8x20 LW4
TIEL 2525-2T17 150 25 - 18 25 37 24,1 17,0 2 0,720 SH M5x0.8x25 w4
TTEL 1616-3T20 110 16 - 24 16 39 14,8 20,0 3 0,220 SH M5X0.8X16 w4
TTEL 2020-3T20 125 20 - 24 20 39 18,8 20,0 3 0,340 SH M5x0.8x20 W4
TTEL 2525-3120 150 25 - 24 25 39 238 200 3 0,635 SHM5X0.8X16 LW4
TTEL 1616-4T25 110 16 - 30 16 45 145 250 4 0,190 SHMex1x16 LW5
TTEL 2020-4T25 125 20 - 30 20 45 185 250 4 0,720 SHMeX1X20 LW5
TIEL 2525-4T125 150 25 - 30 25 45 235 25,0 4 0,625 SH Méx1x25 LW5
TIEL 2525-5T32 150 25 - 4,0 25 56 23,0 32,0 5 0,615 SH Méx1x25 W5
TIEL 2525-6T32 150 25 7 50 25 56 22,5 32,0 6 0,620 SH M6x1x25 LW5
7 TTEL 2525-8T36 150 25 7 6,0 25 42 22,1 36,0 8 0,645 SH Méx1x25 LW5
W TTEL 3232-5T20 170 32 - 4,0 32 39 30,0 20,0 5 1,300 SH Méx1x25 W5
L TTEL 3232-5T32 170 32 - 4,0 32 56 30,0 32,0 5 1,150 SH M6x1x25 W5
TTEL 3232-6T20 170 32 - 50 32 39 295 200 6 1,240 SHMeéx1x25 LW5
TTEL 3232-6T32 170 32 - 50 32 56 295 320 6 1,160 SHMeéx1x25 LW5
TTEL 3232-8T36 170 32 - 6,0 32 60 291 36,0 8 1,140 SHMéx1x25 LW5
TTEL 2525-10T25 150 25 - 7,85 25 50 21,1 25,0 10 0,710 SH MBx1.25x25 W6
TTEL 3232-10T25 170 32 o 7,85 32 50 28,1 25,0 10 1,220 SH M8x1.25x25 LWé
TTEL 4040-10T25 200 40 - 7,85 40 50 36,1 25,0 10 2,250 SH M8x1.25x25 LWé
TTEL 3232-10T40 170 32 - 7,85 32 65 28,1 40,0 10 1,150 SHMBx1.25x25 LW6
TIER 1616-2T17 110 16 4 18 16 37 15,1 17,0 2 0,195 SHMS5X0.8X16 W4
TTER 2020-2T17 125 20 - 18 20 37 19,1 17,0 2 0,315 SH MS5x0.8x20 LW4
TIER 2525-2T17 150 25 - 18 25 37 24,1 17,0 2 0,720 SH M5x0.8x25 w4
TTER 1616-3T20 110 16 - 24 16 39 14,8 20,0 3 0,190 SHM5X0.8X16 L4
TTER 2020-3T20 125 20 - 2,4 20 39 18,8 20,0 B 0,400 SH M5x0.8x20 W4
B TTER 2525-3120 150 25 - 24 25 39 238 200 3 0,650 SH M5x0.8x25 LW4
’; , TTER 2525-3125 150 25 - 24 25 39 238 250 3 0,615 SH M5x0.8x25 LW4
N TIER 1616-4T25 110 16 - 30 16 45 14,5 25,0 4 0,190 SHMéx1x16 LW5
TTER 2020-4T25 125 20 - 3,0 20 45 185 250 4 0,370 SH MeX1X20 LW5
TIER 2525-4T25 150 25 - 30 25 45 23,5 25,0 4 0,625 SH Méx1x25 LW5
. TTER 2525-5T32 150 25 - 4,0 25 56 23,0 32,0 5 0,615 SH M6x1x25 LW5
b TTER 2525-6132 150 25 7 50 25 56 22,5 32,0 6 0,620 SH M6x1x25 W5
TTER 2525-8T36 150 25 7 6,0 25 42 221 36,0 8 0,650 SH M8x1.25x25 LW5
TTER 3232-5T20 170 32 - 4,0 32 39 300 200 5 1,230 SHMex1x25 LW5
TTER 3232-5T32 170 32 - 4,0 32 56 300 320 5 1,170 SHMeéx1x25 LW5
TTER 3232-6T20 170 32 - 50 32 39 295 200 6 1,230 SHMeéx1x25 LW5
m TTER 3232-6132 170 32 - 50 32 56 295 32,0 6 1,170 SH Mox1x25 W5
— TTER 3232-8136 170 32 - 6,0 32 60 29,1 36,0 8 1,130 SHM8x1.25x25 LW5
‘ ‘ @ = Spannschraube @ = Schliissel
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KLEMMHALTER ZUM STECHDREHEN UND EINSTECHEN

TDA o1 TDXT TDXU N
E

P .52 o 5 Attt

P

1 :

P

% A
U{J%
Tmax L _‘
D
Artikel-Nr. S
TTER 2525-10T25 150 25 - 7,85 25 50 21,1 25,0 10 0,710 SH M8x1.25x25
TTER 3232-10T25 170 32 - 7,85 32 50 28,1 25,0 10 1,220 SH MB8x1.25x25
TTER 4040-10T25 200 40 - 7,85 40 50 36,1 25,0 10 2,250 SH MB8x1.25x25
TTER 3232-10T40 170 32 - 7,85 32 65 28,1 40,0 10 1,130 SH M8x1.25x25

LWé
W6
LWeo
LWé
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TIEUIRST TTER/L LANG IHP

KLEMMHALTER ZUM STECHEN UND STECHDREHEN MIT HOCHDRUCKKUHLMITTELUBERGABE IN DEN SCHAFT

B D Fo 50 ottt

/,/ e:l":qj“ © T A

. 3 'ir‘lg-"'* LA

v

v Tmax
. ‘-'—I o)
L
® Q ® ® /
TTEL 2020-2-1HP - 95.5 20 21 1,76 20 12 2 4 PT0.125X8:5.5 725 M5X18 6NM LTX25
TTEL 2020-2T17-IHP ° 97.5 20 28 1,76 20 17 2 v PT0.125X8-L5.5 1504762 M5X20-12.9 LW4
TTEL 2020-2727-IHP 54 107.5 20 30 1,55 20 27 2 4 PT0.125X8-L5.5 1504762 M5X20-12.9 LW4
TTEL 2020-3T20-1HP - 102 20 29 2,46 20 20 3 4 PT0.125X8:5.5 1S04762M5K20129  LW4
TTEL 2020-3T30-1HP 60 110 20 31 2,46 20 30 3 v PTO.125K8:15.5 [S04762M5K20-129  LW4
TTEL 2020-4725-1HP - 107 20 31 3,00 20 25 4 v/ PTO.125K8155 1S04762M5K20129  LW4
TTEL 2525-2-1HP - 107.5 25 32 1,76 25 12 2 4 PT0.125X8:L5.5 25 M5X18 6NM LTX25
TTEL 2525-2T17-1HP ° 1105 25 33 1,76 25 17 2 v PT0.125X8-L5.5 1504762 M5X20-12.9 LW4
TTEL 2525-3720-1HP ° 114 25 34 2,46 25 20 3 4 PT0.125X8-L5.5 1504762 M5X20-12.9 LW4
TTEL 2525-3132-1HP 64 126 25 36 2,46 25 32 3 4 PT0O.125K8:5.5 1S04762M5K20129  LW4
TTEL 2525-4725-1HP - 119 25 36 3,00 25 25 4 v PT0.125X8:15.5 1S04762M5K20-129  LW4
TTEL 2525-5T32-1HP - 128 25 36,5 4,00 25 32 5 4 PT0.125K8-5.5 1S04762M5K20129  LW4
TTEL 2525-6135-1HP ° 131 25 375 5,00 25 35 6 v PT0.125X8-L5.5 150 4762 M5X20-12.9 W4
TTER 2020-2-1HP ° 95.5 20 21 1,76 20 12 2 4 PT0.125X8-L5.5 25 M5X18 6NM LTX25
TTER 2020-2T17-IHP ° 97.5 20 28 1,76 20 17 2 v PT0.125X8-L5.5 1504762 M5X20-12.9 LW4
TTER 2020-2T27-IHP 54 107.5 20 30 1,55 20 27 2 v PT0.125X8-L5.5 1504762 M5X20-12.9 LW4
TIER 2020-3720-1HP - 102 20 29 2,46 20 20 3 v PT0.125X8:15.5 1S04762M5K20129  LW4
TTER 2020-3730-IHP 60 110 20 31 2,46 20 30 3 4 PT0.125K8:15.5 1S04762M5K20129  LW4
TTER 2020-4T25-1HP - 107 20 31 3,00 20 25 4 v PTO.125K815.5 [SO4762M5K20-129  LW4
TTER 2525-2-1HP - 107.5 25 32 1,76 25 12 2 4 PT0.125X8:L5.5 25 M5X18 6NM 11X 25
TTER 2525-2T17-IHP - 110.5 25 33 1,76 25 17 2 v PTO.125K8155 1SO4762M5K20129  LW4
TTER 2525-3120-IHP ° 114 25 34 2,46 25 20 3 v PT0.125X8-L5.5 1504762 M5X20-12.9 LW4
TTER 2525-3132-1HP 64 126 25 36 2,46 25 32 3 4 PT0.125X8-L5.5 1504762 M5X20-12.9 LW4
TTER 2525-4T25-1HP - 119 25 36 3,00 25 25 4 v PT0.125X8:15.5 1S04762M5K20129 L4
TTER 2525-5T32-1HP - 128 25 36.5 4,00 25 32 5 v PT0.125K8:5.5 1S04762M5K20129  LW4
TTER 2525-6135-1HP ° 131 25 375 5,00 25 35 6 4 PT0.125X8-L5.5 1504762 M5X20-12.9 LW4
@ = Stopfen @ = Spannschraube (@ = Schliissel
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T LAMP ™4+ TTER/L-SH

KLEMMHALTER ZUM AUSSENDREHEN UND EINSTECHEN FUR LANGDREHAUTOMATEN

B o 5

Artikel-Nr.

TTEL 10-20-1,4SH 20 125 10 13,7 - 1.0 10 18 9,5 1 0,090 SM40-115-00 115

TIEL 12-24-1,4SH 24 125 12 15,7 - 1.0 12 19,5 1,5 1 0,130 SM40-115-00 115

TTEL 14-24-1,4SH 24 125 14 17,7 - 1.0 14 19,5 13,5 1 0,120 SMA40-115-00 115

TIEL 16-32-1,4SH 32 125 16 19,7 - 1,0 16 24 15,5 1 0,250 SM40-115-00 115

TTEL 10-20-2SH 20 125 10 17,5 2 18 10 19 9.1 2 0,085 SM40-115-00 115

TTEL 12-24-2SH 24 125 12 19,0 2 18 12 19 n1 2 0,110 SM40-115-00 115

TTEL 14-24-2SH 24 125 14 19,0 - 18 14 19 131 2 0,175 SM40-115-00 115

TTEL 16-32-2SH 32 125 16 21,0 - 18 16 24 15,1 2 0,230 SM40-115-00 115

TTEL 12-24-3SH 24 125 12 19,0 2 24 12 1,1 9,0 3 0,130 SM40-115:00 115

TTEL 16-32-3SH 32 125 16 21,0 - 24 16 15,1 14,8 3 0,230 SM40-115-00 115

TTER 10-20-1,4SH 20 125 10 137 - 1,0 10 18 9,5 1 0,090 SM40-115-00 115

TTER 12-24-1,4SH 24 125 12 15,7 - 1.0 12 19,5 11,5 1 0,130 SM40-115-00 115 ()
TTER 14-24-1,4SH 24 125 14 17,7 - 1,0 14 19,5 13,5 1 0,170 SM40-115-00 115
TTER 16-32-1,4SH 32 125 16 19,7 - 1,0 16 24 15,5 1 0,250 SM40-115-00 115 ﬂ‘
TTER 10-20-2SH 20 125 10 17,5 2 18 10 19 9.1 2 0,095 SM40-115-00 115

TTER 12-24-2SH 24 125 12 19,0 2 18 12 19 1 2 0,130 SM40-115-00 115

TTER 14-24-2SH 24 125 14 19,0 - 18 14 19 131 2 0,175 SM40-115-00 115

TIER 16-32-2SH 32 125 16 21,0 - 18 16 24 15,1 2 0,225 SM40-115-00 115

TTER 12-24-3SH 24 125 12 19,0 2 24 12 111 9,0 3 0,130 SM40-115-00 115

TTER 16-32-3SH 32 125 16 21,0 - 24 16 15,1 14,8 3 0,220 SM40-115-00 115

Weitere technische Informationen finden Sie im Technischen Handbuch Drehen.
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TIEUIRST TIER/L _SH-TB

KLEMMHALTER MIT SEITLICHER VERRIEGELUNG UND HOCHDRUCKKUHLMITTELKANALEN FUR SWISS-TYPE DREHMASCHINEN

5 #0567 & I [ [ [t % [

Dmax E

UNF5/16

Artikel-Nr.

TIEL 12-24-25H-TB 24 125 12 2 18 12 21,5 11 2 0,34 v/
TTEL 16-32-2SH-TB 32 125 16 . 18 16 35 15,1 2 0,68 v/
TTEL 12-24-3SH-TB 24 125 12 2 24 12 21,5 108 3 0,34 v/
TTEL 16-32-3SH-TB 32 125 16 - 24 16 31,5 14,8 3 0,68 4
TIER 12-24-2SH-TB 24 125 12 2 18 12 21,5 11 2 0,34 4
TTER 16-32-2SH-TB 32 125 16 - 18 16 31,5 15,1 2 0,68 v/
TIER 12-24-3SH-TB 24 125 12 2 24 12 21,5 108 3 0,34 v/
TTER 16-32-3SH-TB 32 125 16 - 24 16 31,5 14,8 3 0,68 v/

0] @ ©] @ ® ®
W\ W\ d\
- ¢l¢el~<le¢e /IR

TIEL 12-24-2SH-TB PIN-SHTB-L21 SSM5-24145  SSMOX3.5 ULTEM 2300 LW2.5F PLG 5/16 UNF LW5/32

) TTEL 16-32-2SH-TB PIN-SHTB-L21 SSM5-24145  SSMSX3.5 ULTEM 2300 LW2.5F PLG 5/16 UNF LW5/32
Al TIEL 12-24-3SH-TB PIN-SHTB-L21 SSM5-24145  SSMSX3.5 ULTEM 2300 LW2.5F PLG 5/16 UNF LW5/32
1L TTEL 16-32-3SH-TB PIN-SHTB-L21 SSM5-24145  SSMSK3.5 ULTEM 2300 LW2.5F PLG 5/16 UNF LW5/32
TIER 12-24-2SH-TB PIN-SHTB-L21 SSM5-24145  SSMSK3.5 ULTEM 2300 LW2.5F PLG 5/16 UNF LW5/32

TTER 16-32-2SH-TB PIN-SHTB-L21 SSM5-24145  SSMOX3.5 ULTEM 2300 LW2.5F PLG 5/16 UNF LW5/32

TIER 12-24-3SH-TB PIN-SHTB-L21 SSM5-24145  SSMSX3.5 ULTEM 2300 LW2.5F PLG 5/16 UNF LW5/32

TTER 16-32-3SH-TB PIN-SHTB-L21 SSM5-24145  SSMSX3.5 ULTEM 2300 LW2.5F PLG 5/16 UNF LW 5/32

@ = Spannstift @ = Einstellschraube & = Verschlusssschraube @ = Schliissel ® = Stopfen ® = Schliissel
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TELANMPY™4+ TTER/L -D

VERSTARTER KLEMMHALTER ZUM STECHDREHEN UND EINSTECHEN

B0 S5 o5 o1 1% [ | [ 1% [

TDA o1 TDXT TDXU N

@Dmax

Artikel-Nr.

TTEL 1010-1,4T15-D40 40 125 10 6 1,0 10 32 9.5 15 1 0,100 SHM5X0.8X16 w4

TTEL 1212-1,4T15-D40 40 125 12 4 1,0 12 32 11,5 15 1 0,140 SH M5X0.8X16 w4

TTEL 1616-1,4720-D45 45 125 16 4 1,0 16 38 155 20 1 0,230 SHM5x0.8x20 w4

TTEL 2020-1,4720-D45 45 125 20 - 1,0 20 38 19,5 20 1 0,330 SHM5x0.8x20 w4

TTEL 1010-2T15-D40 40 125 10 6 18 10 32 9.1 15 2 0,100 SHM5X0.8X16 w4

TTEL 1212-2T15-D40 40 125 12 4 18 12 32 11 15 2 0,140 SHM5X0.8X16 w4

TTEL 1616-2T720-D45 45 125 16 4 18 16 38 15,1 20 2 0,255 SHM5x0.8x20 W4 S \
TTEL 2020-2720-D45 45 125 20 - 18 20 38 19,1 20 2 0,340 SHM5x0.8x20 W4
TTEL 2525-2T20-D45 45 150 25 - 18 25 38 24,1 20 2 0,630 SHM5x0.8425 w4

TTEL 1212-3T15-D40 40 125 12 4 24 12 32 10,8 15 3 0,140 SHMS5X0.8X16 w4

TTEL 1616-3720-D45 45 125 16 4 24 16 38 14,8 20 3 0,230 SHMSx0.8¢20 w4

TTEL 2020-3720-D45 45 125 20 - 24 20 38 18,8 20 3 0,340 SHMSx0.8¢20 w4 ]
TTEL 2525-3120-D45 45 150 25 - 24 25 38 238 20 3 0,640 SHMSx0.8¢25 w4 It
TTEL 2525-3125-D60 60 150 25 - 2,4 25 43 238 25 3 0,600 SHMS5x0.8425 W4 1
TTER 1010-1,4T15-D40 40 125 10 6 1,0 10 32 9.5 15 1 0,100 SHM5X0.8X16 W4

TTER 1212-1,4115-D40 40 125 12 4 1,0 12 32 11,5 15 1 0,140 SH M5X0.8X16 w4

TTER 1616-1,4720-D45 45 125 16 4 1,0 16 38 15,5 20 1 0,230 SHM5x0.8x20 w4

TTER 2020-1,4720-D45 45 125 20 - 1,0 20 38 19,5 20 1 0,340 SHM5x0.8x20 w4

TTER 1010-2T15-D40 40 125 10 6 18 10 32 9.1 15 2 0,100 SHM5X0.8X16 w4

TTER 1212-2T15-D40 40 125 12 4 18 12 32 11 15 2 0,140 SHM5X0.8X16 w4

TTER 1616-2120-D45 45 125 16 4 18 16 38 15,1 20 2 0,230 SHM5x0.8x20 W4

TTER 2020-2720-D45 45 125 20 - 18 20 38 19,1 20 2 0,330 SHM5x0.8x20 W4

TTER 2525-2120-D45 45 150 25 - 18 25 38 24,1 20 2 0,630 SHM5x0.8x25 w4

TTER 1212-3T15-D40 40 125 12 4 2,4 12 32 10,8 15 3 0,140 SHMS5X0.8X16 w4

TTER 1616-3T20-D45 45 125 16 4 24 16 38 14,8 20 3 0,230 SHMSx0.8+20 w4

TTER 2020-3T720-D45 45 125 20 - 24 20 38 18,8 20 3 0,340 SHMSx0.8+20 w4

TTER 2525-3T20-D45 45 150 25 - 24 25 38 238 20 3 0,640 SHMS5x0.8¢25 w4

TTER 2525-3725-D60 60 150 25 - 24 25 43 238 25 3 =

0,620 SHMS085 L4 =

Weitere technische Informationen finden Sie im Technischen Handbuch Drehen.
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T LAMP™4* TGER/L

KLEMMHALTER ZUM ABSTECHEN UND TIEFEINSTECHEN

i I I % " [

TDXU 18

Artikel-Nr. Tmax  WSP-S
TGEL 2020-1,4T10 30 125 20 = 1.0 20 31 19,5 10 1 0,329 EDG 238
TGEL 1010-2 34 150 10 8 18 10 31 9,1 17 2 0,113 EDG 338
TGEL 1212-2 36 150 12 6 18 12 31 1 18 2 0,154 EDG 338
TGEL 1616-2 36 150 16 2 18 16 31 15,1 18 2 0,263 EDG 338
TGEL 2012-2 36 125 20 ® 18 12 31 "1 18 2 0,248 EDG 338
TGEL 2020-2 36 125 20 - 18 20 31 19,1 18 2 0,329 EDG 338
TGEL 1212-3 40 150 12 6 24 12 31 10,8 20 3 0,155 EDG 338
TGEL 1616-3 46 150 16 2 24 16 31 14,8 23 3 0,263 EDG 338
TGEL 2020-3 46 125 20 - 24 20 31 18,8 23 3 0,326 EDG 338
TGEL 2525-3 46 25 150 - 24 25 31 238 23 3 0,639 EDG 338
TGEL 2020-4 56 125 20 - 3.2 20 33 184 28 4 0,600 EDG 338
@ TGEL 2525-4 56 150 25 = 3.2 25 B8 234 28 4 0,618 EDG 338
M TGER 2020-1,4T10 30 125 20 = 1.0 20 31 19,5 10 1 0,330 EDG 238
1 TGER 1010-2 34 150 10 8 18 10 31 9.1 17 2 0,112 EDG 338
TGER 1212-2 36 150 12 6 18 12 31 na 18 2 0,153 EDG 338
TGER 1616-2 36 150 16 2 18 16 31 15,1 18 2 0,275 EDG 338
TGER 2012-2 36 125 20 - 18 12 31 n1 18 2 0,248 EDG 338
TGER 2020-2 36 125 20 - 18 20 31 19,1 18 2 0,330 EDG 338
TGER 1212-3 40 150 12 6 24 12 31 10,8 20 3 0,155 EDG 338
TGER 1616-3 46 150 16 2 24 16 31 14,8 23 3 0,262 EDG 338
TGER 2020-3 46 125 20 = 24 20 31 18,8 23 3 0,325 EDG 338
TGER 2525-3 46 25 150 = 24 25 31 238 23 3 0,640 EDG 338
A TGER 2020-4 56 125 20 - 3.2 20 33 184 28 4 0,316 EDG 338
TGER 2525-4 56 150 25 = 3.2 25 33 234 28 4 0,619 EDG 338
o Weitere technische Informationen finden Sie im Technischen Handbuch Drehen.
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TCLAMP ™4+ TTFR/L

KLEMMHALTER ZUM AXIAL TIEFEINSTECHEN, PLANDREHEN UND STECHDREHEN AXIAL

TDXT TDFT o1 TDXU N

@D 1min

|
Sy |
@Dmax

Tmax
NI Lo
L L
= )
Artikel-Nr. D1min. DT max. L /
TIFL25-303 243 15 25 25 %2 40 100 3 069 HUS0825 LW
TIFL 25-35-3 290 40 15 25 25 32 40 100 3 069 HUS0825 LW
TIFL25-403 350 15 25 25 32 240 100 3 069 HUS0825 LW
TIFL 25-50-3 M 60 150 25 25 3 40 150 3 060 HUS0825 LW
TIFL25-60-3 54 85 150 25 25 32 240 150 3 0665 HUG0825 LW
TIFL25-304 2 4 15 25 25 33 236 120 4 0680 UGS LS
TIFL 25404 3 50 15 25 25 33 236 150 4 0660 HUOLS LS [N
TIFL 25504 £ 60 150 25 25 B 86 150 4 060 HUOAS LS
TIFL25-60-4 52 85 15 25 25 33 236 150 4 0650 HUBS LS
TIFL 25-60-5 50 80 15 25 25 A1 235 200 5 0650 HMBA2505 LW
TIFL25-80-5 00 10 15 25 25 M 235 200 5 0660 HUBA2505 LW
TIFL25-1105 10150 150 25 25 41 235 200 5 0860 HUBA2505 LW ]
TIFL25-150-5 40 200 150 25 25 41 235 200 5 0660 HMBA2505 LW
TIFL 25606 44 8 150 25 25 41 226 200 6 0900 HMB2505 LW i
TIFL 25856 7315 150 25 25 M 26 200 6 0670 HMBA2505 LW
TIFL 251506 138 250 150 25 25 41 26 200 6 0730 HMBA2505 LW
TIFL25-250-6 250 - 10 25 25 41 26 200 6 0650 HMBA2505 LW
TIFR 25-30-3 2435 150 25 25 32 240 100 3 069 HMS0825 LW
TIFR 25-35-3 290 4 150 25 25 %2 40 100 3 069 HUS0825 LW
TIFR 25-40-3 350 15 25 25 32 240 10 3 069 HUS0825 LW
TIFR 25503 460 150 2525 3 M0 150 3 0665 HUS0825 LW
TIFR 25-60-3 5485 150 25 25 32 240 150 3 0665 HUS0825 LW
TIFR 25-30-4 2 M 15 25 25 33 236 120 4 0680 HUBS LS
TIFR 25-40-4 3 50 15 25 25 33 236 150 4 0665 UGS LS
TIFR 25-50-4 £ 60 150 25 25 3 Bs 150 4 0665 UGS LS
TIFR 25-60-4 52 85 150 25 25 33 236 150 4 0665 HUOAS LS
TIFR 25605 50 80 15 25 25 41 235 200 5 0640 HMBA2505 LW N
TIFR 25-80-5 70 110 15 25 25 41 235 200 5 0660 HMBA2505 LW 7
TIFR 25-110-5 10150 150 25 25 41 B35 200 5 HMBA2505 LW B
TIFR 25-1505 138250 150 25 25 41 35 200 5 060 HMBA2505 LW
TIFR 25-60-6 8 85 150 25 25 41 26 00 6 050 HUBA2505 LW
TIFR 25-85-6 7315 150 25 25 41 226 200 6 0875 HUBA2505 LW .
TIFR 25-150-6 138250 150 25 25 41 26 200 6 065 SHMB2505 LW i \
TIFR 25-250-6 250 - 150 25 25 41 26 200 6 0660 HUOARS LS ‘

Weitere technische Informationen finden Sie im Technischen Handbuch Drehen. Abbildung zeigt TTFR_.

@ = Spannschraube @ = Schliissel

Member IMC Group 4 6 3
® /ngersoll

Cutting Tools



T LAMPT™=4* TTFL_RN (UBERARBEITETE TYP)

KLEMMHALTER ZUM AXIAL TIEFEINSTECHEN, AXIAL STECHDREHEN UND PLANDREHEN

TDFT o1 TDXU N

Artikel-Nr. DT min. D1 max. L
TIFL 25-30-3 RN 24 35 150 25 25 38 240 100 3 0,700 SHMeéx1x25 LW5
TTFL 25-35-3 RN 29 40 150 25 25 38 240 100 3 0,700 SHMeéx1x25 LW5
TTFL 25-40-3 RN 34 50 150 25 25 38 240 100 3 0,660 SHMeéx1x25 LW5
TTFL 25-50-3 RN 44 70 150 25 25 38 24,0 15,0 3 0,690 SH Mox1x25 W5
TTFL 25-70-3 RN 64 100 150 25 25 38 24,0 15,0 3 0,690 SH Méx1x25 LW5
TTFL 25-30-4 RN 22 36 150 25 25 39 23,6 10,0 4 0,680 SH M6x1x25 W5
TTFL 25-36-4 RN 28 42 150 25 25 39 236 200 4 0,670 SHMex1x25 LW5
TIFL 25-42-4 RN 34 50 150 25 25 39 23,6 20,0 4 0,670 SH Méx1x25 LW5
TIFL 25-50-4 RN 42 70 150 25 25 39 23,6 20,0 4 0,670 SH Méx1x25 LW5
TIFL 25-70-4 RN 62 120 150 25 25 39 23,6 20,0 4 0,665 SH Méx1x25 W5
TIFL 25-120-4 RN 112 200 150 25 25 39 23,6 20,0 4 0,665 SH M6x1x25 LW5
1] TTFL 25-200-4 RN 200 - 150 25 25 39 23,6 20,0 4 0,650 SH M6x1x25 LW5
m TTFL 25-60-5 RN 50 80 150 25 25 49 231 250 5 0,720 SHM8x1.25x25 LW6
il TIFL 25-80-5 RN 70 110 150 25 25 49 23,1 25,0 5 0,650 SH M8x1.25x25 LWé
TTFL 25-110-5 RN 100 150 150 25 25 49 231 25,0 5 0,980 SHMBx1.25x25 LW6
TIFL 25-150-5 RN 140 200 150 25 25 49 231 25,0 5 0,980 SH M8x1.25x25 LWo
TIFL 25-200-5 RN 200 - 150 25 25 49 231 25,0 5 0,650 SH MBx1.25x25 LWo
TTFL 25-60-6 RN 48 70 150 25 25 49 22,6 25,0 6 0,660 SH MBx1.25x25 W6
TIFL 25-70-6 RN 58 100 150 25 25 49 22,6 25,0 6 0,680 SH M8x1.25x25 LWé
TIFL 25-100-6 RN 88 180 150 25 25 49 22,6 25,0 6 0,720 SH M8x1.25x25 LWé
TTFL 25-180-6 RN 168 400 150 25 25 49 26 250 6 0,730 SHMBx1.25x25 LW6
TIFL 25-400-6 RN 400 - 150 25 25 49 22,6 25,0 6 0,650 SH M8x1.25x25 LWé
TIFL20-21-30-3T10RN 21 30 140 20 20 31 190 10,0 3 0,410 SHMéx1x25 LW5
TIFL 20-24-35-3T10 RN 24 35 140 20 20 31 19,0 10,0 3 0,410 SH Mox1x25 W5
TTFL 20-29-40-3T10 RN 29 40 140 20 20 31 19,0 10,0 3 0,420 SH M6x1x25 LW5
TIFL 20-34-50-3T10 RN 34 50 140 20 20 31 19,0 10,0 B 0,420 SH Méx1x25 W5
» TTFL 20-44-70-3T15 RN 44 70 140 20 20 35 19,0 15,0 3 0,410 SH M6x1x25 W5
'7 , TIFL 20-64-100-3T15RN 64 100 140 20 20 35 19,0 15,0 3 0,400 SH M6x1x25 LW5
N/ TIFL20-19-30-4T10RN 19 30 140 20 20 31 186 10,0 4 0,420 SHMex1x25 LW5
TIFL20-22-36-4T10RN 22 36 140 20 20 31 186 10,0 4 0,420 SHMeéx1x25 LW5
TIFL 20-28-42-4116 RN 28 42 140 20 20 36 18,6 16,0 4 0,400 SH Méx1x25 LW5
o TIFL 20-34-50-4116 RN 34 50 140 20 20 36 18,6 16,0 4 0,410 SH Méx1x25 LW5
‘ TIFL 20-42-70-4T16 RN 42 70 140 20 20 36 18,6 16,0 4 0,390 SH M6x1x25 W5
TIFL20-62-120-4T16 RN 62 120 140 20 20 36 18,6 16,0 4 0,400 SH M6x1x25 LW5
TIFL 20-112-200-4T16RN 112 200 140 20 20 36 18,6 16,0 4 0,400 SH Méx1x25 W5

Weitere technische Informationen finden Sie im Technischen Handbuch Drehen. Abbildung zeigt TTFL_ RN.
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T LAMPY 4% TTFR_ RN (UBERARBEITETER TYP)

KLEMMHALTER ZUM AXIAL TIEFEINSTECHEN, AXIAL STECHDREHEN UND PLANDREHEN

I B B B

TDXT TDFT o1 TDXU N

Artikel-Nr. D1 min. D1 max. L

TIFR 25-30-3 RN 24 35 150 25 25 38 240 100 3 0,950 SH Méx1x25 LW5

TTFR 25-35-3 RN 29 40 150 25 25 38 240 100 3 0,650 SHMéx1x25 LW5

TTFR 25-40-3 RN 34 50 150 25 25 38 240 100 3 0,660 SHMéx1x25 LW5

TTFR 25-50-3 RN 44 70 150 25 25 38 24,0 15,0 3 0,690 SH Méx1x25 W5

TTFR 25-70-3 RN 64 100 150 25 25 38 24,0 15,0 3 0,690 SH Méx1x25 LW5

TTFR 25-30-4 RN 22 36 150 25 25 39 23,6 10,0 4 0,720 SH M6x1x25 W5

TTFR 25-36-4 RN 28 42 150 25 25 39 236 200 4 0,670 SHMex1x25 LW5

TIFR 25-42-4 RN 34 50 150 25 25 39 23,6 20,0 4 0,670 SH M6x1x25 W5

TIFR 25-50-4 RN 42 70 150 25 25 39 23,6 20,0 4 0,724 SH M6x1x25 LW5

TIFR 25-70-4 RN 62 120 150 25 25 39 23,6 20,0 4 0,660 SH Méx1x25 W5

TIFR 25-120-4 RN 112 200 150 25 25 39 23,6 20,0 4 0,665 SH Méx1x25 LW5

TTFR 25-200-4 RN 200 - 150 25 25 39 23,6 20,0 4 0,660 SH M6x1x25 W5

TTFR 25-60-5 RN 50 80 150 25 25 49 231 250 5 0,750 SH M8x1.25x25 LW6

TTFR 25-80-5 RN 70 110 150 25 25 49 231 25,0 5 0,710 SH M8x1.25x25 LWe

TIFR 25-110-5 RN 100 150 150 25 25 49 231 250 5 0,950 SHMBx1.25x25 LW6

TIFR 25-150-5 RN 140 200 150 25 25 49 231 25,0 5 0,670 SH M8x1.25x25 LWo

TIFR 25-200-5 RN 200 - 150 25 25 49 231 25,0 5 0,650 SH MBx1.25x25 LWo

TTFR 25-60-6 RN 48 70 150 25 25 49 22,6 25,0 6 0,675 SH MBx1.25x25 W6

TIFR 25-70-6 RN 58 100 150 25 25 49 22,6 25,0 6 0,670 SH M8x1.25x25 LWé

TTFR 25-100-6 RN 88 180 150 25 25 49 22,6 25,0 6 0,670 SH MB8x1.25x25 LWé

TTFR 25-180-6 RN 168 400 150 25 25 49 26 250 6 0,670 SHMBx1.25x25 LW6

TTFR 25-400-6 RN 400 - 150 25 25 49 22,6 25,0 6 0,670 SH M8x1.25x25 LWeé

TIFR 20-21-30-3T10RN 21 30 140 20 20 31 190 10,0 3 0,420 SHMéx1x25 LW5

TIFR 20-24-35-3T10 RN 24 35 140 20 20 31 19,0 10,0 3 0,420 SH Méx1x25 W5

TTFR 20-29-40-3T10 RN 29 40 140 20 20 31 19,0 10,0 3 0,420 SH Méx1x25 LW5

TTFR 20-34-50-3T10 RN 34 50 140 20 20 31 19,0 10,0 B 0,400 SH Méx1x25 W5

TTFR 20-44-70-3T1SRN 44 70 140 20 20 35 19,0 15,0 3 0,410 SH M6x1x25 LW5 B
TIFR 20-64-100-3T15RN 64 100 140 20 20 35 19,0 15,0 3 0,400 SH M6x1x25 LW5 N
TIFR 20-19-30-4T10RN 19 30 140 20 20 31 186 10,0 4 0410 SHMéx1x25 LW5 .
TIFR 20-22-36-4T10RN 22 36 140 20 20 31 186 10,0 4 0,420 SHMéx1x25 LW5

TIFR 20-28-42-4T16 RN 28 42 140 20 20 36 18,6 16,0 4 0,400 SH Méx1x25 LW5

TTFR 20-34-50-4T16 RN 34 50 140 20 20 36 18,6 16,0 4 0,420 SH Méx1x25 LW5 -
TIFR 20-42-70-4T16 RN~ 42 70 140 20 20 36 18,6 16,0 4 0,400 SH M6x1x25 LW5

TIFR 20-62-120-4T16 RN 62 120 140 20 20 36 18,6 16,0 4 0,400 SH M6x1x25 LW5

TIFR 20-112-200-4T16 RN 112 200 140 20 20 36 18,6 16,0 4 0,400 SH Méx1x25 W5 ‘

Weitere technische Informationen finden Sie im Technischen Handbuch Drehen. Abbildung zeigt TIFR_ RN.
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T LAMPY ™4+ TTFPR/L

ABGEWINKELTE KLEMMHALTER ZUM AXIAL TIEFEINSTECHEN, AXIAL STECHDREHEN UND PLANDREHEN

I B B

TDFT 01 TDXU N
@D 1min

I B
D) 15C C

Artikel-Nr. DT min. D1 max. L
TTFPL 25-30-3 24 35 150 25 25 18 10,0 3 0,760 SHM5x0.8x25 W4
TIFPL 25-35-3 29 40 150 25 25 18 10,0 3 0,765 SHMS5x0.8425 w4
TIFPL 25-40-3 34 50 150 25 25 18 10,0 3 0,760 SH MS5x0.8425 LW4
TTFPL 25-50-3 44 60 150 25 25 18 15,0 3 0,765 SHMS5x0.8425 LW4
TTFPL 25-60-3 54 85 150 25 25 18 15,0 3 0,760 SHM5x0.8x25 W4
TTFPL 25-30-4 22 40 150 25 25 18,5 12,0 4 0,770 SH M6x1x25 LW5
Y TIFPL 25-40-4 32 50 150 25 25 18,5 15,0 4 0,760 SH M6x1x25 W5
o TIFPL 25-50-4 42 60 150 25 25 185 150 4 0,690 SHMbx1x25 W5
TIFPL 25-60-4 52 85 150 25 25 18,5 15,0 4 0,690 SH M6éx1x25 LW5
TIFPL 25-60-5 50 80 150 25 25 22 20,0 5 0,750 SH MBx1.25x25 W6
TIFPL 25-80-5 70 110 150 25 25 22 20,0 5 0,750 SH M8x1.25x25 W6
* TTFPL 25-110-5 100 150 150 25 25 22 20,0 5 0,765 SH M8x1.25x25 W6
W TTFPL 25-150-5 140 200 150 25 25 22 20,0 5 0,750 SH M8x1.25¢25 W6
L TTFPL 25-200-5 200 - 150 25 25 22 20,0 5 0,760 SH MB8x1.25x25 LWo
TIFPL 25-60-6 48 85 150 25 25 22 20,0 6 0,790 SH M8x1.25x25 W6
TIFPL 25-85-6 73 150 150 25 25 22 20,0 6 0,600 SH M8x1.25x25 W6
TIFPL 25-150-6 138 250 150 25 25 22 20,0 6 0,900 SH MB8x1.25x25 W6
TTFPL 25-250-6 250 - 150 25 25 22 20,0 6 0,770 SH M8x1.25x25 W6
TTFPR 25-30-3 24 35 150 25 25 18 10,0 3 0,765 SHM5x0.8x25 W4
TTFPR 25-35-3 29 40 150 25 25 18 10,0 3 0,760 SHM5x0.8x25 W4
TTFPR 25-40-3 34 50 150 25 25 18 10,0 3 0,760 SHM5x0.8x25 W4
TTFPR 25-50-3 44 60 150 25 25 18 15,0 3 0,730 SHMS5x0.8425 w4
TIFPR 25-60-3 54 85 150 25 25 18 15,0 3 0,390 SH MS5x0.8425 LW4
TIFPR 25-30-4 22 40 150 25 25 18,5 12,0 4 0,765 SH Méx1x25 LW5
TTFPR 25-40-4 32 50 150 25 25 18,5 15,0 4 0,775 SH M6x1x25 W5
TTFPR 25-50-4 42 60 150 25 25 18,5 15,0 4 0,800 SH M6x1x25 LW5
u TTFPR 25-60-4 52 85 150 25 25 18,5 15,0 4 0,765 SH M6x1x25 W5
'; , TTFPR 25-60-5 50 80 150 25 25 22 20,0 5 0,710 SH M8x1.25x25 W6
N TTFPR 25-80-5 70 110 150 25 25 22 20,0 5 0,750 SH M8x1.25x25 W6
TIFPR 25-110-5 100 150 150 25 25 22 20,0 5 0,860 SH M8x1.25x25 W6
TIFPR 25-150-5 140 200 150 25 25 22 20,0 5 0,750 SH M8x1.25x25 W6
. TTFPR 25-200-5 200 - 150 25 25 22 20,0 5 0,760 SH M8x1.25x25 W6
v TTFPR 25-60-6 48 85 150 25 25 22 20,0 6 0,850 SH M8x1.25x25 W6
TTFPR 25-85-6 73 150 150 25 25 22 20,0 6 0,780 SH M8x1.25x25 W6
TIFPR 25-150-6 138 250 150 25 25 22 20,0 6 0,775 SH MB8x1.25x25 W6
TTFPR 25-250-6 250 - 150 25 25 22 20,0 6 0,770 SH M8x1.25x25 W6

Weitere technische Informationen finden Sie im technischen Handbuch Drehen. Abbildung zeigt TTFPR.
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T LAMP"™4* TGFR/L

KLEMMHALTER AUSSENBEARBEITUNG ZUM AXIAL PRAZISIONSEINSTECHEN UND PLANDREHEN MIT KLEINER TIEFE

TDFT o1 TDXU N
E

L@

1 o o Ll

Tmax

L

Artikel-Nr. Tmax  WSP-S

TGFL 1616-4 110 16 16 33 14,6 48 2,34 0210 SHMéx1x16 W5
TGFL 2020-4 125 20 20 33 18,6 48 2,34 0365 SHMeX1X20 LW5
TGFL 2525-4 150 25 25 33 236 48 2,3,4 0,675 SH Méx1x25 W5
TGFL 2020-6 125 20 20 37 17,6 48 56 0,370 SH M6X1X20 W5
TGFL 2525-6 150 25 25 37 22,6 48 56 0700 SH Méx1x25 LW5
TGFR 1616-4 110 16 16 B8 14,6 48 2,3,4 0260 SHMéx1x16 W5
TGFR 2020-4 125 20 20 33 18,6 48 2,34 0370 SHMeX1X20 LW5
TGFR 2525-4 150 25 25 3 23,6 48 2,34 0675 SHMeéx1x25 LW5
TGFR 2020-6 125 20 20 37 17,6 48 5,6 0,375 SH MoX1X20 W5
TGFR 2525-6 150 25 25 37 22,6 48 56 0690 SHMéx1x25 LW5
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T LANMP"™4* TGFPR/L

ABGEWINKELTE KLEMMHALTER AUSSENBEARBEITUNG ZUM AXIALEINSTECHEN UND PLANDREHEN MIT KLEINER TIEFE

@@, I B B B

TDFT o1 TDXU N
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Artikel-Nr. &S /
TGFPL 2020-4 125 20 20 18 438 2,34 0,400 SH M6X1X20 LW5
TGFPL 2525-4 150 25 25 18 48 2,3,4 0745 SH Mox1x25 W5
TGFPL 2525-6 150 25 25 22 438 56 0,685 SH Méx1x25 LW5
TGFPR 2020-4 125 20 20 18 48 2,34 039 SHM6X1X20 LW5
TGFPR 2525-4 150 25 25 18 438 2,3,4 0,745 SH Mox1x25 LW5
TGFPR 2525-6 150 25 25 22 48 56 0,740 SHM6x1x25 W5
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T LAMPY ™4+ TGEUR/L

KLEMMHALTER ZUM AUSSENFREISTECHEN

I B B P

TDXT TDFT TDXU I o1

Artikel-Nr.

TGEUL 1616-3 kY] 110 16 16 30 193 28 23 0210 SHMsK08KI6  LW4

TGEUL 2020-3 kY] 125 20 20 30 233 28 23 0365 SHMS0820 L4

TGEUL 2525-3 kY] 150 25 25 30 283 28 23 0675 SHMSO8K16  LW4

TGEUL 16164 kY] 110 16 16 31 195 28 4 0213 SH MéxIx16 LW5

TGEUL 2020-4 kY] 125 20 20 31 235 28 4 0,650 SHMBX1X20 W5

TGEUL 2525-4 kY] 150 25 25 31 285 28 4 0675 SHMéx1x2s LW5

TGEUL 2525-6 34 150 25 25 3% 289 34 56 0680 SH Méx1x25 LW5

TGEUR 1616-3 kY] 110 16 16 30 193 28 23 0210 SHMSKO8KI6  LW4

TGEUR 2020-3 kY] 125 20 20 30 23 28 23 0370 SHMS0820  LW4

TGEUR 2525-3 kY] 150 25 25 30 283 28 23 0680 SHMS0825 W4

TGEUR 1616-4 2 110 16 16 31 195 28 40210 SH MéxIx16 W5

TGEUR 2020-4 kY] 125 20 20 31 235 28 4 0735 SHMBX1X20 LW5 ]
TGEUR 2525-4 kY] 150 25 25 31 285 28 4 0750 SH M6x1x25 LW5
TGEUR 2525-6 34 150 25 25 35 289 34 56 0,680 SH M6x1x25 L5 il
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TCLAMP" ™4 TTIR/L

BOHRSTANGEN ZUM INNENDREHEN, EINSTECHEN UND FORMDREHEN

VRS g

DIT o1 TDXU N

| -

Artikel-Nr.

TTIL16-2 25 16 125 - 7,5 18 16,5 8,5 2 0,190 SHM5x0.8x10 W4
TTIL 20-2 25 20 160 40 9,0 1.6 158 6,0 2 0,350 SH M5x0.8x12 LW4
TTIL 25-2 25 25 200 40 1,5 1,6 17,5 50 2 0,690 SH M5X0.8X16 W4
ML 20-3 25 20 160 40 9,5 21 15,8 6,0 3 0,387 SH M5x0.8x12 W4
TTIL 25-3 25 25 200 40 11,5 21 17,5 51 3 SHM5X0.8X16 W4
ML 32-3 31 32 250 60 14,0 21 19,8 47 3 1,392 SHM5X0.8X16 W4
TTIL 20-4 25 20 160 40 9,0 29 158 6,0 4 0,360 SH M5x0.8x12 LW4
L 25-4 25 25 200 40 1,5 29 17,5 5.2 4 0,680 SHMS5X0.8X16 W4
TTIL 32-4 31 32 250 60 14,0 29 208 47 4 0,370 SHM5X0.8X16 LW4
TR 16-2 25 16 125 - 75 18 16,5 8,5 2 0,270 SH MS5x0.8x10 w4
TTIR 20-2 25 20 160 40 9,0 1,6 15,8 6,0 2 0,360 SHM5x0.8x12 W4
TTIR 25-2 25 25 200 40 1,5 1.6 17,5 50 2 0,680 SHM5X0.8X16 L4
TTIR 20-3 25 20 160 40 9.5 2,1 158 6,0 3 0,360 SH MS5x0.8x12 LW4
TTIR 25-3 25 25 200 40 1,5 2,1 17,5 51 3 0,690 SHMS5X0.8X16 W4
TTIR 32-3 31 32 250 60 14,0 2,1 19,8 47 3 1,320 SHMS5X0.8X16 L4
TTIR 20-4 25 20 160 40 9,0 29 158 6,0 4 0,360 SH M5x0.8x12 LW 4
TTIR 25-4 25 25 200 40 1,5 29 17,5 52 4 0,690 SHMS5X0.8K16 w4
TTIR 32-4 31 32 250 60 14,0 29 208 47 4 1,320 SHM5X0.8X16 Lw4

Tabelle Dmin. und weitere technische Informationen finden Sie im technischen Handbuch.
(@ = Spannschraube (@ = Schliissel

4 7 0 Member IMC Group
® /ngersol/

Cutting Tools



COOLEURST TTIR/LTB

BOHRSTANGEN ZUM INNENDREHEN, EINSTECHEN UND FORMDREHEN MIT HOCHDRUCKKUHLUNG

WRR P B B P B

TDXU TDXT 1
@d

@ 7

Tmax

@Dmin

= 0] @
Artikel-Nr. &

\

TTIL 20-2T06-TB 27 20 120 40 18 17,0 2 0,36 4 SHMS5x0.8¢12 W4

TTIL 25-2T06-TB 29 25 150 40 18 19,5 2 0,70 4 SHMSX0.8X16 W4

TTIL 20-3T06-TB 27 20 120 40 24 17,0 3 0,36 4 SHMS5x0.8¢12 W4 ’
TTIL 25-3T06-TB 29 25 150 40 2,4 19,5 3 0,70 v SHMS5X0.8X16 w4 -
TTIL 32-3T10-TB 40 32 150 60 2,4 27,0 3 1,20 4 SH M5X0.8X16 W4

TTIR 20-2T06-TB 27 20 120 40 18 17,0 2 0,36 v SHMS5x0.8¢12 W4

TTIR 25-2T06-TB 29 25 150 40 18 19,5 2 0,70 4 SH M5X0.8X16 W4

TTIR 20-3706-TB 27 20 120 40 24 17,0 B 0,36 4 SHMS5x0.8¢12 W4

TTIR 25-3T06-TB 29 25 150 40 24 19,5 3 0,70 4 SH M5X0.8X16 W4

TTIR 32-3110-TB 40 32 150 60 24 27,0 3 1,20 v/ SHMSX0.8X16 w4

TTIR 20-4T06-TB 27 20 120 40 3,0 17,0 4 0,36 v SHMS5x0.8¢12 W4

TTIR 25-4T06-TB 29 25 150 40 3,0 19,5 4 0,70 4 SH M5X0.8X16 W4 %)
TTIR 32-4110-TB 40 32 150 60 3,0 27,0 4 1,20 4 SH M5X0.8X16 W4

Tabelle Dmin. und weitere technische Informationen finden Sie im technischen Handbuch. (il
Beachten Sie auch Dmin. der Stechplatte!

@ = Spannschraube @ = Schliissel

Member IMC Group 4 7 1
® /ngersoll

Cutting Tools



TCLAMP ™4+ TTIR/L C

BOHRSTANGEN ZUM INNENDREHEN, EINSTECHEN UND FORMDREHEN MIT IK

REERR BB BB

DIT o1 TDXU N

Dichtring
7=

L Gewinde

Artikel-Nr.
TTIL16-2C 25 16 125 - 75 18 16,5 8,5 2 0,170 SH M5x0.8¢10 w4 PL16
TTIL 20-2C 25 20 160 40 9,0 1,6 15,8 6,0 2 0,310 SH M5x0.8¢12 W4 PL20
TTIL 25-2C 25 25 200 40 11,5 1,6 17,5 50 2 0,650 SHM5X0.8X16 LW4 PL25
TTIL 20-3C 25 20 160 40 9,0 2,1 158 6,0 3 0,315 SH M5x0.8¢12 LW4 PL20
TTIL 25-3C 25 25 200 40 11,5 2,1 17,5 51 3 0,570 SHM5X0.8X16 w4 PL25
TTIL 32-3C 31 32 250 60 14,0 2,1 198 4,7 3 1,170 SHM5X0.8X16 w4 PL32
e TTIL 20-4C 25 20 160 40 9,0 29 158 6,0 4 0,310 SH M5x0.8¢12 w4 PL20
o TTIL 25-4C 25 25 200 40 11,5 29 17,5 52 4 0,570 SHMSX0.8X16 W4 PL2S
TTIL 32-4C 31 32 250 60 14,0 29 20,8 47 4 1,170 SHMSX0.8X16 w4 PL32
TTIL 25-5C 31 25 200 40 11,5 39 173 52 5 0,460 SHMéx1x16 LW5 PL25
TTIL 32-5C 31 32 250 60 14,0 39 20,8 4,7 5 1,185 SHM6X1X20 W5 PL32
ﬁ TTIL 32-6C 31 32 250 60 14,0 49 20,8 4,7 6 1,315 SH M6X1X20 LW5 PL32
W TTIL 32-8C 37 32 250 60 14,5 5.9 213 55 8 1,430 SHMéx1x25 LW5 P32
I TTIL 40-8C 42 40 300 65 19,0 59 258 58 8 2,690 SH Méx1x25 W5 PLAO
TTIR 16-2C 25 16 125 - 75 18 16,5 85 2 0,170 SH M5x0.8¢10 W4 PL16
TTIR 20-2C 25 20 160 40 9,0 1,6 15,8 6,0 2 0,220 SH M5x0.8¢12 W4 PL20
TTIR 25-2C 25 25 200 40 11,5 1,6 17,5 50 2 0,695 SHM5X0.8X16 LW4 PL25
TTIR 20-3C 25 20 160 40 9,0 2,1 158 6,0 3 0,310 SH M5x0.8¢12 LW4 PL20
TTIR 25-3C 25 25 200 40 11,5 2,1 17,5 51 3 0,610 SHM5X0.8X16 w4 PL25
TTIR 32-3C 31 32 250 60 14,0 2,1 198 4,7 3 1,170 SHM5X0.8X16 w4 PL32
TTIR 20-4C 25 20 160 40 9,0 29 15,8 6,0 4 0,310 SH M5x0.8¢12 W4 PL20
TTIR 25-4C 25 25 200 40 11,5 29 17,5 52 4 0,640 SHM5X0.8X16 w4 PL25
TTIR 32-4C 31 32 250 60 14,0 29 20,8 4,7 4 0,510 SHMS5X0.8X16 w4 PL32
TTIR 25-5C 31 25 200 40 11,5 39 173 52 5 0,660 SHMéx1x16 LW5 PL25
TTIR 32-5C 31 32 250 60 14,0 39 20,8 47 5 1,185 SHM6X1X20 W5 PL32
TTIR 32-6C 31 32 250 60 14,0 49 20,8 4,7 6 1,315 SHM6X1X20 LW5 PL32
u TTIR 32-8C 37 32 250 60 14,5 59 213 55 8 1,430 SH Méx1x25 W5 PL32
'; , TTIR 40-8C 42 40 300 65 19,0 59 258 58 8 2,690 SH Mox1x25 W5 PLAO

Tabelle Dmin. und weitere technische Informationen finden Sie im technischen Handbuch.
Beachten Sie auch Dmin. der Stechplatte!
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TELANMPY™A4+ TTIR/L -T

BOHRSTANGEN ZUM INNEN-STECHDREHEN, EINSTECHEN UND FORMDREHEN

RERK e

TDXT IT o1 TDXU N

Dichtring
1

L Gewinde

Artikel-Nr.

TTIL 25-3C-T8 32 25 200 40 11,5 24 21,5 8,0 3 0,670 SHMSX0.8K16 W4 PL25

TTIL 32-3CT10 40 32 250 60 15,0 24 210 100 3 1,380 SH M5x0.8120 L4 PL32

TTIL 40-3CT12 50 40 300 65 19,0 24 330 120 3 2,620 SH M5+0.8x25 LW4 PLAO

TTIL 25-4C-T8 32 25 200 40 1,5 3,0 21,5 8,0 4 0,670 SHMSX0.8K16 w4 PL25

TTIL 32-4CT10 40 32 250 60 15,0 3,0 27,0 10,0 4 1,400 SH M5x0.8+20 w4 PL32

TTIL 40-4CT12 50 40 300 65 19,0 30 330 120 4 2,630 SH M5x0.8125 LW4 PLAO

TTIL 50-4C-T14 60 50 350 70 235 30 400 140 4 4,760 SH M5x0.8125 LW4 - (NN
TTIL 32-5C-T10 40 32 250 60 15,0 3,85 27,0 10,0 5 1,390 SH M6X1X20 W5 PL32 B
TTIL 40-5C-T12 50 40 300 65 190 385 330 120 5 2,650 SH M6x1x25 LW5 PLAO

TTIL 50-5CT14 60 50 350 70 235 3,85 40,0 14,0 5 4,770 SH Mox1x25 LW5

TTIL 32-6C-T10 40 32 250 60 15,0 4,85 27,0 10,0 6 1,380 SHM6X1X20 LW5 PL32

TTIL 40-6C-T12 50 40 300 65 19,0 4,85 33,0 12,0 6 2,650 SH Méx1x25 WS PLAO ]
TTIL 50-6C-T14 60 50 350 70 235 485 400 140 6 4,770 SHMex1x25 LW5 I
TTIR 25-3C-T8 32 25 200 40 11,5 24 21,5 8,0 3 0,660 SHMSX0.8K16 W4 PL25

TTIR 32-3C-T10 40 32 250 60 15,0 24 210 100 3 1,400 SH M5x0.8120 LW4 PL32

TTIR 40-3CT12 50 40 300 65 19,0 24 330 120 3 2,630 SH M5x0.8125 L4 PLAO

TTIR 25-4C-T8 32 25 200 40 11,5 30 215 8,0 4 0,680 SHM5X0.8X16 LW4 PL2S

TTIR 32-4CT10 40 32 250 60 15,0 3,0 27,0 10,0 4 1,400 SH M5x0.8x20 w4 PL32

TTIR 40-4C-T12 50 40 300 65 19,0 30 330 120 4 2,630 SH M5¢0.8x25 LW4 PLAO

TTIR 50-4C-T14 60 50 350 70 235 30 400 140 4 4,780 SH M5x0.8125 LW4

TTIR 32-5C-T10 40 32 250 60 150 385 27,0 100 5 1,390 SHM6X1X20 LW5 PL32

TTIR 40-5CT12 50 40 300 65 190 385 330 120 5 2,650 SH M6x1x25 LW5 PLAO

TTIR 50-5C-T14 60 50 350 70 235 3,85 40,0 14,0 5 4,770 SH Mox1x25 LW5

TTIR 32-6C-T10 40 32 250 60 15,0 4,85 27,0 10,0 6 1,380 SH MeX1X20 W5 PL32

TTIR 40-6C-T12 50 40 300 65 19,0 4,85 33,0 12,0 6 2,650 SH Méx1x25 LW5 PLAO

TTIR 50-6C-T14 60 50 350 70 23,5 4,85 40,0 14,0 6 4,780 SH Méx1x25 W5

Tabelle Dmin. und weitere technische Informationen finden Sie im technischen Handbuch.
Beachten Sie auch Dmin. der Stechplatte! —
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T LANMP™4* TTFIR/L

KLEMMHALTER ZUM INNEN-AXIALEINSTECHEN UND STECHDREHEN
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Artikel-Nr. D1min. D1 max. d @ /

TTFIL 25-3T12 20-33 20 33 25 200 31 11,5 12,9 12 3 0,640 PL25 SHMS5X0.8X16 LW4

TTFIL 25-3T12 26-39 26 39 25 200 31 1,5 12,9 12 3 0,640 PL25 SHM5X0.8X16 w4

TIFIL 25-3T12 33-48 33 48 25 200 31 1,5 12,9 12 3 0,640 PL2S SHM5X0.8X16 W4

TTFIL 25-3T12 42-60 42 60 25 200 31 11,5 12,9 12 3 0,650 PL25 SH M5X0.8X16 LW4

TTFIL 25-3T12 54-85 54 85 25 200 31 11,5 12,9 12 3 0,670 PL25 SHMS5X0.8X16 W4

TTFIL 25-3112 79-150 79 150 25 200 31 11,5 12,9 12 3 0,660 PL25 SH M5X0.8X16 LW4

o TIFIL 25-4112 18-34 18 34 25 200 31 11,5 13,0 12 4 0,430 PL25 SHM5X0.8X16 w4
o TTFIL 25-4T12 26-42 26 42 25 200 31 115 130 12 4 0,650 PL2S SHMSX0.8K16 W4
TIFIL 25-4T12 34-55 34 55 25 200 31 11,5 13,0 12 4 0,680 PL25 SH M5X0.8X16 LW4

TIFIL 32-4112 47-70 47 70 32 250 31 15,0 16,5 12 4 1,380 PL32 SH M5X0.8X16 LW4

TIFIL 32-4112 62-100 62 100 32 250 31 15,0 16,5 12 4 1,430 PL32 SH M5X0.8X16 W4

ﬁ TTFIL 32-4112 92-180 92 180 32 250 31 15,0 16,5 12 4 1,430 PL32 SH M5X0.8X16 LW4
w TTFIR 25-3T12 20-33 20 33 25 200 31 11,5 12,9 12 3 0,640 PL25 SHMS5X0.8X16 LW4
i TTFIR 25-3T12 26-39 26 39 25 200 31 11,5 12,9 12 3 0,640 PL25 SH M5X0.8X16 LW4
TTFIR 25-3T12 33-48 33 48 25 200 31 1,5 12,9 12 3 0,650 PL25 SHM5X0.8X16 w4

TTFIR 25-3T12 42-60 42 60 25 200 31 11,5 12,9 12 3 0,650 PL25 SH M5X0.8X16 LW4

TIFIR 25-3T12 54-85 54 85 25 200 31 11,5 12,9 12 3 0,450 PL25 SH M5X0.8X16 LW4

TIFIR 25-3T12 79-150 79 150 25 200 31 11,5 12,9 12 3 0,430 PL25 SH M5X0.8X16 LW4

TIFIR 25-4T12 18-34 18 34 25 200 31 11,5 13,0 12 4 0,640 PL25 SHMS5X0.8X16 W4

TIFIR 25-4T12 26-42 26 42 25 200 31 11,5 13,0 12 4 1,230 PL25 SH M5X0.8X16 LW4

TTFIR 25-4T12 34-55 34 55 25 200 31 1,5 13,0 12 4 0,660 PL25 SHM5X0.8X16 w4

TIFIR 32-4T12 47-70 47 70 32 250 31 15,0 16,5 12 4 1,300 PL32 SH M5X0.8X16 LW4

TIFIR 32-4T12 62-100 62 100 32 250 31 15,0 16,5 12 4 1,380 PL32 SH M5X0.8X16 LW4

TIFIR 32-4T12 92-180 92 180 32 250 31 15,0 16,5 12 4 1,380 PL32 SH M5X0.8X16 LW4

@ = Dichtung @ = Spannschraube (@ = Schliissel
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T LANMP" ™4+ TGIFR/L

KLEMMHALTER ZUM INNEN-AXIALSTECHEN UND STECHDREHEN MIT KLEINER STECHTIEFE

@ B

Artikel-Nr.

Tmax

B P
¢ 15C 1DJ N

&

TDXU TDXT 01 TDFT
_ f/
O a
rﬁé \ \ T
Tmax
—g@ N — T
”‘HI e — .

)

WSPsS

TGIFL 25-4C-T5.5
TGIFL 25-6CT5.5
TGIFL 32-4C-T5.5
TGIFL 32-6CT5.5
TGIFR 25-4CT5.5
TGIFR 25-6C-T5.5
TGIFR 32-4C-T5.5
TGIFR 32-6C-T5.5

26,8
338
26,8
338
26,8
338
26,8
338

25
25
35
32
25
25
32
32

200
250
200
250
200
250
200
250

11,5
15
11,5
15
11,5
15
1,5
15

13
14,8
10,3
13,8
1,3
14,8
10,3
138

®/ng

59
59
59
59
59
59
59
59

28&3&4 0,600
S5&6

28&3&4 1,300
S5&6 1,300

2&3&4 0,600
5&6 0,600

28&3&4 1,310
S5&6 1,300

S S SN S S s
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PL25
PL25
PL25
PL25
PL25
PL25
PL25
PL25

SH M6X1X20
SHMeX1X20
SHMeX1X20
SHMeX1X20
SHM6X1X20
SHM6X1X20
SH M6X1X20
SHMeX1X20

W5
LW5
LW5
LWS
W5
W5
LW5
LW5

@ = Dichtung @ = Spannschraube (@ = Schliissel
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TCLAMPY™4* TGIUR/L

BOHRSTANGEN ZUM INNENFREISTECHEN

o

TDXT TDXU I o1

g@ﬁ A

/k,

@Dmin

Tmax

- @ )
Artikel-Nr. @ /

TGIUL 20-3 38 20 160 - 9,5 128 2,8 2,3 0345 SHMS5x0.8¢12 LW4
TGIUL 25-3 38 25 200 40 1,5 14,8 28 2,3 0,65 SHMSX0.8X16 LW4
TGIUL 20-4 38 20 160 : 8,5 12,9 28 4 0,345 SH M5X0.8X16 W4
TGIUL 25-4 46 25 200 40 11,5 149 2,8 4 0,655 SHMS5X0.8X16 W4
TGIUL 25-6 46 25 200 - 11,5 15,2 2,8 56 0,675 SHMéx1x16 LW5
TGIUR 20-3 38 20 160 - 9,5 12,8 2,8 2,3 0345 SHMS5x0.8¢12 LW4
TGIUR 25-3 38 25 200 40 11,5 14,8 28 2,3 0710 SH M5X0.8X16 LW4
TGIUR 20-4 38 20 160 . 9,5 129 28 4 0,345 SHMSX0.8X16 LW4
TGIUR 25-4 46 25 200 40 11,5 149 28 4 0,670 SHMSX0.8X16 W4
TGIUR 25-6 46 25 200 o 11,5 15,2 2,8 56 0,675 SHMéx1x16 LW5

@ = Spannschraube @ = Schliissel
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TCLANMP"™4* TGSIR/L

KLEMMHALTER ZUM INNENDREHEN UND EINSTECHEN BEI KLEINEN DURCHMESSERN

RBRR el i

Artikel-Nr. . WSP-S

TGSIL 10-13-2 12,5 10 125 25 5 7,6 <2 2,5 2&3 0,088 v/
TGSIL 12-14-2 14,0 12 125 35 6 9,0 <2 2,5 2&3 0,117 v/
TGSIL 16-13-2 13,0 16 150 20 8 10,6 <2 25 2&3 0172 v
TGSIL 16-14-2 14,0 16 150 25 8 10,9 <2 2,5 2&3 0,173 v/
TGSIL 16-16-2 16,0 16 150 40 8 10,5 <2 25 2&3 0183 4
TGSIR 10-13-2 12,5 10 125 25 5 7,6 <2 2,5 2&3 0,088 4
TGSIR 12-14-2 14,0 12 125 35 6 9,0 <2 25 2&3 0117 v
TGSIR 16-13-2 13,0 16 150 20 8 10,6 <2 25 2&3 0172 v/
TGSIR 16-14-2 14,0 16 150 25 8 10,9 <2 2,5 2&3 0,173 v
TGSIR 16-16-2 16,0 16 150 40 8 10,5 <2 2,5 26&3 0,183 4

siehe Technisches Handbuch-Drehen TGIFR/L

=B:

E ©

TGSIL10-13-2 . 15400931 715
TGSIL12-14-2 - 15400931 115 )
T6SIL 16-13-2 LG 15 40093 15 ]
TGSIL 16-14-2 PL1b 15400931 115
TGSIL 16-16-2 PL1G 15400931 115
TGSIR 10-13-2 . 15400931 715
TGSIR 12-14-2 - 15400931 715
TGSIR 16-13-2 PL16 15400931 115
TGSIR 16-14-2 PL16 15400931 115
TGSIR 16-16-2 PL1G 15400931 115
@ = Dichtung @ = Spannschraube (@ = Schliissel
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TCLAMP ™4+ TTSIR/L

KLEMMHALTER FUR INNEDREHEN UND EINSTECHEN BEI KLEINEN DURCHMESSERN

RBRR o

£
5
L1 % g@ "
) = A
mlﬁf:/ =
‘ ) Kihimittel
= ®
Artikel-Nr. : Tmax  WSPS {;0

TISIL10-12.5-2 125 10 125 25 45 16 15 24 2 0060 : 1540093 15
— TISIL12-14-2 W12 15 3% 55 16 91 26 2 0090 : 1540093 15
L O ) TISIL16-12.5:2 125 16 150 20 75 16 105 24 2 0190 P16 TS00% 15
. TISIL16-14-2 o6 150 25 75 16 M 26 2 019 Pis TS00% 15
TISIL16-16-2 6 16 15 4 75 16 M 30 2 0210 AT 120
TISIL12-14-3 W12 125 3% 55 20 91 26 3 0090 : 1540093 15
i\ TISIL16-12.5-3 125 16 150 20 75 20 105 24 3 0200 Pi6 TS00% 115
] TISIL16-14-3 W6 150 25 75 20 M 26 3 0190 16 Ts409d 15
TISIL16-16:3 6 16 150 4 75 20 M 30 3 019 is TsSnsi 120
TISIL20-20-3 200 20 150 4 75 20 14 40 3 029 is TSS0nsi 120
TISIR 10-12.5-2 125 10 125 25 45 16 15 24 2 0060 : 1540093 15
] TISIR 12:14-2 o2 15 3% 55 16 91 26 2 0090 : 1540093 15
I TISIR 16-12.5-2 125 16 150 20 75 16 105 24 2 0190 P16 TS00% 115
m TISIR 16-14-2 o6 15 25 15 16 M 26 2 0190 P16 TS00% 15
TISIR 16-16-2 6 16 150 4 75 16 130 2 025 16 TsSnsi 120
TISIR 12-14-3 W12 15 3% 55 20 91 26 3 009 : 1540093 15
TISIR 16-12.5-3 125 16 150 2 75 20 105 24 3 0190 Pis TS00% 115
TISIR 16-14-3 W6 150 25 75 20 M 26 3 0190 i6 TS00% 15
TISIR 16-16-3 6 16 15 4 75 20 M 30 3 019 AT 120
TISIR 20-20-3 200 20 150 4 75 20 14 40 3 029 16 TsSonsi 120

Tabelle Dmin. und weitere technische Informationen finden im Technischen Handbuch.
@ = Dichtung @ = Spannschraube (@ = Schliissel
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WINGER@OWVE TMIHL/R

INNENBOHRSTANGEN FUR FLACHES EINSTECHEN MIT KUHLMITTELBOHRUNG BEI KLEINEM DURCHMESSER

&R & ¢
~ ~ TMIR/L

,_
Tmax

L

,ILT,
i
@Dmin

N

Artikel-Nr.

TMIHL 12-12-6 6 12 80 12 Bi5 6 0,07 v/ TS 18049/HG-P T6P

TMIHL 12-16-8 8 12 80 16 4,7 8 0,07 v/ 15200551 T6 v
TMIHR 12-12-6 6 12 80 12 3,5 6 0,07 v/ 15 18049/HG-P T6P e
TMIHR 12-16-8 8 12 80 16 4,7 8 0,07 v/ 15200551 T6 “‘

@ = Spannschraube @ = Schliissel

WINER@OWE TMIHL/R -C

=B:

VOLLHARTMETALL-BOHRSTANGEN FUR FLACHES EINSTECHEN MIT KUHLMITTELBOHRUNG BEI KLEINEM DURCHMESSER

R & b

v |
Tmax
\ﬁﬂ
=

Artikel-Nr.

TMIHL 06C-18-6 6 6 54 18 3,5 6 0,13 v/ 15 18049/HG-P T6P
TMIHL 06C-24-6 6 6 60 24 3,5 6 0,13 v 15 18049/HG-P TP
TMIHL 12C-24-8 8 12 92 24 47 8 0,13 v 15 200551 T6
TMIHL 12C-32-8 8 12 100 32 47 8 013 4 1520055 T6
TMIHR 06C-18-6 6 6 54 18 3,5 6 0,13 v/ 15 18049/HG-P T6P
TMIHR 06C-24-6 6 6 60 24 35 6 0,13 v/ 15 18049/HG-P T6P
TMIHR 12C-24-8 8 12 92 24 47 8 0,13 v/ 15 200551 16
TMIHR 12C-32-8 8 12 100 32 47 8 013 4 1520055 T6 'j
@ = Spannschraube (@ = Schliissel hﬁ
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105

Q)

FLEX T UIRIN] QE1 TQHR

MODULARER KOPF ZUM EIN- UND ABSTECHEN AUF LANGDREHER

T i

e

T1508/5

TS 40A100L
@ = Spannschraube @ = Schlissel

Artikel-Nr.
34,0

QE1TQHR 20

108 TQ)

FLEX T UIRIN] QE1 TQHR-TB

MODULARER KOPF MIT HOCHDRUCKKUHLUNG ZUM EIN- UND ABSTECHEN AUF LANGDREHER

B P

3=

r—

[=

A

1150815

TS 40A100L
@ = Spannschraube (@ = Schliissel

Artikel-Nr.
34,0

QE1TQHR 20-TB
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FLEX " UIRIN] QE1 TTER/L

MODULARER KOPF ZUM EIN- UND ABSTECHEN AUF LANGDREHER

i o s I I % | [ %

TDXU TDXT 1

Tmax
. T
| [ , —
N
¢ Dmax A
L 5 o
L 12
LT
= o) @
Artikel-Nr. @ /
QE1TIEL 2-12-24 24,0 38,0 26,0 23,7 6,0 18 16,0 8,1 12,0 2 0,060 SHMAX0.7X16 WS-0060
QE1 TTEL 2-16-32 320 380 260 237 6,0 18 16,0 8,1 16,0 2 0,060 SHMAX0TX16  WS0060
QE1 TTEL 3-12-24 240 380 260 237 6,0 24 16,0 7.8 12,0 3 0,060 SHMAXO.7X16  WS-0060
QE1 TTEL 3-16-32 32,0 38,0 26,0 237 6,0 24 16,0 78 16,0 3 0,060 SHMAX0.7X16 WS-0060
QE1TTER 2-12-24 24,0 38,0 26,0 23,7 6,0 18 16,0 8,1 12,0 2 0,060 SHMAX0.7X16 WS-0060
QE1 TTER 2-16-32 32,0 38,0 26,0 23,7 6,0 18 16,0 8,1 16,0 2 0,060 SHMAX0.7X16 WS-0060
QE1TTER 3-12-24 240 380 260 237 6,0 24 16,0 78 12,0 3 0,060 SHMAX0TX16  WS0060
QE1 TTER 3-16-32 320 380 260 237 6.0 24 16,0 7.8 16,0 3 0,060 SHMAXOTX16 — WS-0060
@ = Spannschraube @ = Schraubendreher
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FLEX " UIRIN] QE1 TTER/L-TB

MODULARER KOPF MIT HOCHDRUCKKUHLUNG ZUM EIN- UND ABSTECHEN AUF LANGDREHER

B 5 coToTos

N TDXU TDXT DT
Tmax
< T
o o | =
N|
¢ Dmax A
L 7S o
L | 12
LT

Artikel-Nr. Tmax  WSP-S

QE1 TTEL 2-12-24-TB 24,0 38,0 26,0 23,7 6,0 18 16,0 8,1 12,0
QE1 TTEL 2-16-32-TB 32,0 38,0 26,0 23,7 6,0 18 16,0 8,1 16,0
QE1 TTEL 3-12-24-TB 240 38,0 26,0 23,7 6,0 24 16,0 78 12,0
QE1 TTEL 3-16-32-TB 32,0 38,0 26,0 237 6,0 24 16,0 78 16,0
QE1 TTER 2-12-24-TB 24,0 38,0 26,0 23,7 6,0 18 16,0 8,1 12,0
QE1 TTER 2-16-32-TB 32,0 38,0 26,0 23,7 6,0 18 16,0 8,1 16,0
QE1 TTER 3-12-24-TB 24,0 38,0 26,0 23,7 6,0 24 16,0 78 12,0
QE1 TTER 3-16-32-TB 32,0 38,0 26,0 23,7 6,0 24 16,0 78 16,0

W NN W W NN

g

=

= ===

T=p—=t

EN ~

QE1 TTEL 2-12-24-TB SHM4X0.7X16 WS-0060

QE1 TTEL 2-16-32-TB SHMAX0.7X16 WS-0060
Al QE1 TTEL 3-12-24-TB SHM4X0.7X16 WS-0060
1L QE1 TTEL 3-16-32-TB SHM4X0.7X16 WS-0060
QE1 TTER 2-12-24-TB SHM4X0.7X16 WS-0060

QE1 TTER 2-16-32-TB SHM4X0.7X16 WS-0060

QE1 TTER 3-12-24-TB SHM4X0.7X16 WS-0060

QE1 TTER 3-16-32-TB SHM4X0.7X16 WS-0060

@ = Spannschraube @ = Schraubendreher
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THJODULAR DIC_TTIR/LTB

MODULARER KOPF ZUM EIN- UND ABSTECHEN

& e

TDXU TDXT

| = -

Artikel-Nr. Tmax ~ WSP-S

DTC-D25-TTIL-2T12-TB 58 25 14,3 18 32 12 2 0,16 4 SHM5X0.8X16 w4

DTC-D25-TTIL-3T12-TB 58 25 14,0 24 32 12 3 0,16 4 SH M5X0.8X16 w4

DTC-D32-TTIL-2T12-TB 58 32 14,3 18 35 12 2 0,16 4 SH M5X0.8X16 LW4

DTC-D32-TTIL-3T12-TB 58 32 14,0 24 35 12 3 0,16 4 SH M5X0.8X16 W4

DTC-D32-TTIL-4T12-TB 58 32 13,7 30 35 12 4 0,16 4 SHM5X0.8X16 w4

DTC-D32-TTIL-5T17-TB 58 32 15,1 39 40 17 5 0,30 v SHM5X0.8X16 w4

DTC-D40-TTIL-3T12-TB" 60 40 14,0 24 385 12 3 0,16 4 SHM5X0.8X16 W4 ( { b
DTC-D40-TTIL-4T12-TB" 60 40 13,7 30 385 12 4 0,19 v SH M5X0.8X16 w4 —
DTC-D40-TTIL-5T17-TB" 64 40 15,1 39 43 17 5 0,23 4 SH M5X0.8X16 W4

DTC-D40-TTIL-6T17-TB" 64 40 14,6 49 43 17 6 0,30 4 SH M5X0.8X16 LW4

DTC-D25-TTIR-2T12-TB 58 25 14,3 18 32 12 2 0,13 4 SHM5X0.8X16 w4

DTC-D25-TTIR-3T12-TB 58 25 14,0 24 32 12 3 0,13 4 SHM5X0.8X16 w4 ]
DTC-D32-TTIR-2T12-TB 58 32 14,3 18 35 12 2 0,16 4 SHM5X0.8X16 w4 It
DTC-D32-TTIR-3T12-TB 58 32 14,0 24 35 12 3 0,16 v SH M5X0.8X16 W4 1
DTC-D32-TTIR-4T12-TB 58 32 13,7 30 35 12 4 0,16 4 SHM5X0.8X16 W4

DTC-D32-TTIR-5T17-TB 58 32 15,1 39 40 17 5 0,30 4 SH M5X0.8X16 w4

DTC-D40-TTIR-3T12-TB" 60 40 14,0 24 38,5 12 3 0,19 4 SHM5X0.8X16 W4

DTC-D40-TTIR-4T12-TB" 60 40 13,7 30 38,5 12 4 0,19 4 SHM5X0.8X16 W4

DTC-D40-TTIR-5T17-TB" 64 40 15,1 39 43 17 5 0,23 4 SHM5X0.8X16 w4

DTC-D40-TTIR-6T17-TB" 64 40 14,6 49 43 17 6 0,30 v SH M5X0.8X16 w4

" Bei Verwendung von Schaften mit @50 mm addieren Sie +10 mm zum DMIN. Wenn Sie Schéfte mit einem Durchmesser von 60 mm verwenden, addieren Sie +20 mm zum DMIN.
@ = Spannschraube @ = Schliissel
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TH{ODULAR C-DTA

CAPTOAUFNAHME FUR MODULARE WECHSELKOPFE

L
L1
[ -y
i = - »l

Artikel-Nr. d dw L 1 ®

C4-DTA-16A-2.5D 0 16 4 2 0310 SHMBXOSKIO W25

C4-DTA-20A-2.5D 40 20 50 30 0,345 v SHM3.5%0.6X10 W25

C4-DTA-25A-2.5D 40 25 55 35 0,405 v SHM3.5X0.6X10  WS-0060

C4-DTA-32A-2.5D 0 R 75 5 0615 v SHMS0812  LW4

C4-DTA-40A-3D 0 4 8 80 0845 SHMGIE LS

€5-DTA-16A-2.5D 5 16 40 20 0510 SHMBIOSKIO  LW2S

C5-DTA-20A-2.5D 50 20 50 30 0580 SHMBSIOS0  LW2S

C5-DTA-25A-2.5D 50 25 55 35 0,645 v SHM3.5%0.6X10 WS-0060

- C5-DTA-32A-2.5D 50 32 75 55 085 SHMS0812  LW4
e C5-DTA-40A-3D 50 40 100 80 1265 SMede LS

C6-DTA-16A-2.5D 63 16 40 18 0,865 4 SH M3X0.5X10 W25

C6-DTA-20A-2.5D 63 20 50 28 0900 SHMBSIOS0  LW2S

C6-DTA-25A-2.5D 63 25 65 43 0980 v/ SHMBSKOSKI0  WS0060
n C6-DTA-32A-3D 63 32 0 68 1235 SHMS0812  LW4
C6-DTA-32A-4D 63 2 125 103 145 v SHMSOBA2  LW4
M C6-DTA-40A-3D 63 40 100 78 1580 v/ M6 LS
- C6-DTA-40A-4D 63 0 140 118 195 v SHMGx6  LWS

C6-DTA-16E-5D 63 16 80 58 0945 SHMBIOSKIO  LW25

C6-DTA-20E-5D 63 20 100 78 1065 SHMBSKOS0  LW2S

C6-DTA-25E-5D 63 25 15 93 125/ SHMBSKOSKI0  W0060

C6-DTA-32E-5D 63 3 150 128 1750/ SHMS0812  LW4

C6-DTA-40E-5D 63 40 185 163 2635/ M6 LS

@ = Spannschraube @ = Schliissel
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T\ BSOIRISER DTA-7D / 10D (AUFNAHME)

ANTIVIBRATIONSSTANGE MIT INNENKUHLUNG FUR MODULARE WECHSELKOPFE

(OJO)
@Q-
. === i
[~ v et
2 o
o) 9p]
L @50 & 60

Artikel-Nr. @

DTA-D16-7D-C 16 16 156 92 - v

DTA-D16-10D-E 16 16 204 140 G1/8 4

DTA-D20-7D-C 20 20 200 120 v/

DTA-D20-10D-E 20 20 260 180 G1/4 v

DTA-D25-7D-C 25 25 255 155 G1/4 v/

DTA-D25-10D-C 25 25 330 230 G1/4 v S ;
DTA-D32-7D-C 32 32 320 192 G3/8 v/

DTA-D32-10D-C 32 32 416 288 G3/8 v/

DTA-D40-7D-C 40 40 408 248 G1/2 4

DTA-D40-10D-C 40 40 528 368 G112 4 ©
DTA-D50-7D-C 50 40 518 318 G1/2 v/

DTA-D50-10D-C 50 40 668 468 G1/2 v/

DTA-D60-7D-C 60 40 628 388 G3/4 v/

DTA-D60-10D-C 60 40 808 568 G3/4 4
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